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NUESTRA ESENCIA

MISION, VISION Y VALORES QUE NOS DEFINEN

En Metamachinery trabajamos cada dia para transformar la industria del plastico

reciclaje con tecnologia de vanguardia, soluciones confiables y un compromiso . ]
y J TN ang ; Y P @ www.metamachinery.com.mx
real con la sostenibilidad y el éxito de nuestros clientes. J
1 MisION ©J VISION . VALORES
INTEGRIDAD
Disefiar y fabricar maquinaria y soluciones integrales Ser reconocidos a nivel mundial como lideres en @ Actuamos con heneslidad, dlica y transparencia en cada
. : : - - - - ; TSN W S i
de alta tecnologia para la transformacion, reciclaje tecnologia y soluciones para la industria del plastico .
¥ peletizado de plasticos, ofreciendo equipos y reciclaje, impulsando un futuro mds sostenible Nos compromatemos con L excelencis en ueHros equipes
confiables, eficientes y sostenibles que impulsen la a través de la innovacion constante, el desarrollo RGN0 e
i ; MPROMI
productividad y competitividad de nuestros clientes. de nuestro talento y la excelencia en cada proyecto. q%g’ A
Estaimod dedscados &l exito de fueitned cllenes v al
oumphimeento de cada proyecio.
'@ SOSTEMIBILIDAD
Fromovemod Salucanes retponinbies que contribunmen & wn
(1 future mas lempio w elichenbe
/ = - O C:I O L INNOVACIGN
n ” 5 - r‘r-.\'ﬁ‘i @ Buscamos conatantements nusvas formas de mejoras,
AUtmMalLEar i Creds valod
TECNOLOGIA EQUIPOS ENFOOUE EN PRODUCTIVIDAD LiDERES IMNOVACION DESARROLLO EXCELENCIA ENFOQUE AL CLIENTE
DE WANGUARDLA CONFIABLES SOSTENIBILIDAD ¥ EFICIENCIA GLOBALES COMNSTANTE DE TALENTD EN CADA PROYVECTD ® Escischamod, entendemot y ofrecemas solsciones a La mededa

e 2w necedsdades

NUESTRO Soluciones confiables il Tecnologls que cptimiza Acompalismisnto kicaico Soporte sspecializado /») Alanzas de largo plazo Compromations con
;‘-\‘ y hace mis eficiente. antes, durants y despuss ﬂ —@ of planeta y las futuras

EDMPEUMISG PR dhe L instalacidn, e D[I. T

goneracionss,

En Metamachinery no solo construimes maguinaria, construimos relaciones de confianza y soluciones que transforman industrias y cuidan el planeta.
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CONTROL INTELIGENTE PARA LINEAS DE EXTRUSION, PELETIZADO Y RECICLAJE

Plataforma integral que conecta PLC, HMI v sensores para supervisar, controlar y optimizar toda la linea en tiempo real.

Mas produccion, Menas pancs, menor consuma vy total trazabilidad
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SIRETCH FIELM

TECNOLOGIA CAST PARA STRETCH FILM - METAMACHINERY

En Metamachinery desarrollamos soluciones avanzadas en tecnologia cast para la produccion de stretch film, disenadas para responder a los mas
altos estandares de la industria del empaque flexible a nivel global. Nuestra linea de equipos abarca desde configuraciones de |1 capa hasta
sistemas multicapa de hasta 71 capas en tecnologia nano film, permitiendo a nuestros clientes alcanzar niveles superiores de desempeiio,
eficiencia y diferenciacion en el mercado.

Cada una de nuestras lineas es concebida bajo un principio fundamental: la personalizacion total del proceso productivo. No fabricamos equipos
estandar; disefiamos y configuramos cada maquina de acuerdo con las necesidades especificas del cliente, considerando variables clave como tipo
de resina, estructura de capas, propiedades mecanicas requeridas, aplicaciones finales, capacidades de produccion y condiciones operativas.,
Nuestra ingenieria integra componentes de Gltima generacion, sistemas de control de alta precision y arquitecturas de extrusion optimizadas, lo
que permite obtener peliculas con excelente resistencia mecanica, mayor elongacion, reduccion de espesores y maxima eficiencia en consumo de
materia prima. Esto se traduce directamente en una mejora en la competitividad del producto final y en una reducciéon significativa de costos
operativos.

Ademas, nuestras soluciones en nano tecnologia multicapa permiten desarrollar estructuras avanzadas que maximizan las propiedades del film,
logrando un equilibrio ideal entre resistencia, elasticidad y ahorro de material, posicionando a nuestros clientes a la vanguardia del sector.

En Metamachinery no solo sumin ‘amos maquinaria, sino que ofrecemos ingenieria integral, asesoria técnica especializada y acompafiamiento
estratégico, asegurando que cada ninea instalada opere al maximo de su capacidad y genere el retorno esperado.

Innovacidn, precisiéon y adaptacidn total al cliente definen nuestra tecnologia cast.
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MM3SLSF-A1000/A1500/A2000 MM-P1000/P1500/P2000

Cast doble capa para stretch film con impresion.

Maquina de pelicula fundida stretch film tipo cast de tres a cinco capas.

Usa:
Esta maguina wliliza LDPE y LLOPE para producir pellcula lipo

stredch film, que se emplea ampliamente en dreas de embalaje para
materales de conglreceidn, plezas de automdviles, componenias de
farraje, atc.

(Incluye sistema de auto cargado de centro de cartdn)
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HT-1000/1500/2000
Maquina d licula fundida stretch film ti t de 2 :
SRR R R R AR RS A CR e TR Maquina de pelicula fundida stretch film tipo cast de 1 capa ancho 1000

a 2000 mm.
E :

UREE

F P

S| |0
MM-500/600/800
Maquina de pelicula stretch film
tipo cast de 1 capa ancho 500 a
g MMCS500

Rebobinador coreless para

stretch film

Farametros tecnicos principales:

Modeio MM - 500 MM - 1000

Diametro Husilio 55mm Blmm

uD 321 3211

Ancho Film SO0mm 1300wsm
Ancho Dado TE0mm 1Z250mm

Motor principal 20 HP 40 HP
S50Ke'h 100Ka

Produccion
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MMSF - 500/1000

para el rebobinado y corte precso de stretch fim.
idea pam tansiomar mlos jumbo en
presentaciones comerdiales oon excelente control
de tension y acabado uniforme.

MMP - 500

Sisterma disefiado para el rebobinado de fim ding
(PVC) enfocado en apliicacones aimentarias,
ofrece control preciso de tension y acabado
uniforme.

MMHTR - 5L300/51500
W iy en milpks g@ss do
rebobinado.

MMSFR - 500

Equipo aulomélico de ata veloddad  para
rebobinado de stretch fim, oplimizado para
kg N Sy oy

operador,
MMAF- 500 MMAP- 500
con doble estacon, disenado para ala preasion y de aluminio y pape! siiconado, con integracon de

operacion continua, corte y control digital para produccion eficente y

uniforme.
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TECNOLOGIA DE POLIBURBUJA - METAMACHINERY

En Metamachinery desarrollamos soluciones especializadas en la fabricacion de poliburbuja (bubble film), disefiadas para
ofrecer maxima proteccion, eficiencia de produccién y adaptabilidad a las necesidades del mercado de empaque.

Nuestra linea de maquinaria abarca desde configuraciones estandar hasta sistemas completamente personalizados, capaces
de producir una amplia variedad de estructuras de poliburbuja, incluyendo:

« monocapa y multicapa

« diferentes diametros y alturas de burbuja

« combinaciones con laminados (papel, PE, aluminio, etc.)

« soluciones para empaque industrial, logistico y especializado

Cada equipo es disenado bajo un enfoque de ingenieria a la medida, donde se ajustan variables critica

« configuracion de extrusion
« tipo de rodillos formadores T

» geometria de burbuja = -
« sistemas de enfriamiento - e
« velocidad de linea y capacidad productiva j"% o
« integracion de médulos de laminacion o corte /g =
|

o

Esto permite garantizar una produccion con:

=
alta uniformidad en la burbuja
excelente resistencia a la compresién e impacto
estabilidad de proceso
optimizacion en consumo de materia prima

[ ]

Nuestras lineas estan construidas con componentes de alto desempeno y sistemas de control avanzados que aseguran consistencia
en |la calidad del producto, facilidad de operacién y confiabilidad en operacién continua.

Ademas, en Metamachinery entendemos que cada aplicacion requiere caracteristicas especificas, por lo que no fabricamos equipos
genéricos. Cada linea de poliburbuja se configura de acuerdo con los objetivos productivos, tipo de mercado y nivel de
automatizacion requerido por el cliente.

Ya sea para produccion de alto volumen, soluciones especializadas o integracion con procesos de conversion, nuestras maquinas
estan disefiadas para ofrecer rendimiento, flexibilidad y rentabilidad a largo plazo.
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MMPBI1EX-1000/1200/1500/2000

La serie MMPB1EX de Metamachinery esta disefada para la produccion eficiente y continua de poliburbuja (bubble film), ofreciendo una solucion robusta, confiable y
adaptable a diferentes capacidades de produccion.

Estos equipos integran sistemas de extrusion, formacién de burbuja y bobinado en una sola linea optimizada, permitiendo producir materiales de empaque con alta
resistencia al impacto y excelente uniformidad.

Capa burbuja
E o & gy T a
Burbujs De sorie Opclonal T
Capa Infertor Plana
Modelo MMPE1EX - 1000 MHPBI1EX - 1200 MMPEI1EX - 1500 MMPBIEX - 2000
Diametro Husillo 20mm B5mm T5mm S0mm
LD 321 321 321 321
Ancha Film 1000mim 1200mm 1500mim 2000mm
Ancho Dado T50mm 1250mm T50mm 1250mm
Motor principal JO0HP O HF 25HP SOHP
Produccion 50Kgh B5Kgh 100Ke 160Kgh
Consuma Energetico total ZBKw J8Ew S0Kw BOKw
Peso S000Kg 4200Kg 4500Kg TODOEE
Cambiador de mallas Dimensiones totales 9 0x3.5x2 Sm 9. 5x3 Bxd Sm 10.0=4.002 6m  11.5x4 Bud Om

hidraulico.




I-llL.M DI BURBUIA

MMPBCO-1000 A 2000

La serie MMHTPBCO Co-Extrusion de Metamachinery representa una solucidn avanzada para la
produccion de poliburbuja multicapa, disefiada para clientes que buscan mayor desempeno mecanico,
optimizacion de matenales vy diferenciacion en sus productos.

A través de un sistema de doble extrusion, esta linea permite combinar diferentes materiales y
formulacionas, logrando estructuras de film con propiedades supenores en resistencia, slasticidad y
desempenao. a

El sistema integra dos extrusores independientes que alimentan un mismo sistema de formacion,
permitiendo:

Produccidn de estructuras multicapa
Combinacion de materiales virgenes y reciclados
Oplimizacion del costo de materia prima

Mejora en propiedades fisicas del producto final

& W W

MMPRINTPB

La serie HT Print PB de Metamachinery integra la produccion de poliburbuja con un sistema de impresidn
flexografica en linea, permitiendo obtener un producto terminado listo para comercializacidn sin procesos
adicionales.

Esta solucion esta disefiada para empresas que buscan agregar valor a su producto, diferenciar su marca

y optimizar sus procesos mediante la integracion de produccién @ impresién en una sola linea.

CONFIGURACION DEL EQUIPO

Sistema de doble extrusion

2 extrusores de alto rendimiento

Control independiente de temperatura y flujo
Dosificacion precisa de materiales

- = = ®

Sislema de coexirusion

Integracidn de capas en una sola estructura
Distribucidn uniforme del material
Estabilidad en el flujo

[ R

Sistema de formacion de burbuja
Rodillos de alta precision
Formacion uniforme de cavidades
Mayor resistencia estructura

B o= *

Sistema de enfriamiento
« Control térmico avanzado
Mejora en acabado superficial

Sistema de arrastre y bobinado
Contrgl automiédtico de tension
Produccidn continua

Rebobinado estable de alta calidad

" = @ *®

Cortador automatico incluido

METN\AMNCHINERY

TECAROLOGIA DE VANGUARDIA PARA PRODUCCION DE PLASTICO Y RECICLAJE

CARACTERISTICAS TECNICAS DESTACADAS

- W O O W W

CONFIGURACIONES DISPONIBLES

APLICACIONES

Produccion multicapa (coextrusion)
Mayor resistencia mecanica del film
Mejor desempeno contra impacto
Optimizacion en uso de resinas
Reduccion de costos de produccion
Alta estabilidad de proceso

Diferentes anchos de produccion
Variacion de capas (2 capas estandar)
Ajuste de estructuras (virgen + reciclado)
Integracion con laminacion

Sistemas automatizados PLC

Empaque de allo desempenfio
Proteccion industrial avanzada
Productos premium de embalaje
Industria logistica y exportacion
E-commerce de allo valor
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La serie HT-2000 de Metamachinery representa la solucién mas avanzada dentro de
nuesira linea de produccion de poliburbuja, disefiada para la fabricacion de estructuras
multicapa de alto desempefio mediante coextrusion de hasta 5 capas (ABA [ ABC).
Este sistema permite desarroliar materiales con propiedades superioras en resistencia
mecanica, absorcion de impacto v eficiencia en uso de materia prima, posicionando al
chiente en el segmento premium del mercado de empaque protector,

CONFIGURACION DEL EQUIPO CARACTERISTICAS TECNICAS DESTACADAS

Sistemna de extrusidn multicapa

Mulliples extrusores independientes
Control individual de temperatura y presion
Dosificacion precisa por capa

Produccion de hasta 5 capas
Estructuras ABA [ ABC

Tecnologia In-Maold

Alta resistencia mecanica
Reduccion de peso del producto

« Sistema de coextrusion Optimizacion en consumo de resina
« |ntegracion homogénea de capas Alta estabilidad de proceso

Estabilidad en flujo de matenales Produccion continua industrial
Control de espesor por capa 5

TECNOLOGIA DE COEXTRUSION MULTICAPA

« Tecnologia In-Mold (formado en linea)

= Formacion directa de burbuja durante el A través de un sistema de miltiples extrusores

-
proceso sincronizados, la linea NOVA - 2000 permite:

* Mejora estructural del film
= Reduccidn de defectos « Consfruccion de estructuras multicapa
* Mayor eficiencia energetica « Distribucién estratégica de materiales

: . ; » Uso de material reciclado en capas internas Modelo NOVA-1800 NOVA - 2000
. Sust;ma de f{:nﬂacm:_'l gﬂ_e burbuja « Mejora en propiedades mecanicas sin
» Rodillos de alta precisidn incrementar costos Diametro Husillos 70/65/60/60mm 90/75/65/60mm
« Uniformidad en geometria
» Alla resistencia al impacto Configuraciones tipicas: LUD 3571 35/1
' %“E‘tm? da 9”'““1}“_‘“ ;;’3”3""‘1“ « ABA — niicleo reciclado + capas externas Ancho Fitm 1600mm 2000mm
» Control térmico optimiza _ virgenes sl 2072
* Mejora en estabilidad dimensional « ABC — capas funcionales con propiedades DRI o L o« e

R . ; :
+ Sistema de arrastre y bobinado automatico SEronadan Produccion 100 - 250kgh i
: g;rgﬂc?gntigﬁ*ﬁ:u';tﬂllgﬂmﬂ VENTAJAS COMPETITIVAS Consumo Energetico total 120KW 150KW
: : « Reduccién de costos de produccion

* Alta calidad en bobinado final Permite utilizar materiales reciclados en el nucleo Peso 8000Kg 10000kg

sin afectar la calidad superficial.

+ Mayor desempefio del producto
Mejor absorcion de impacto, resistencia a
compresion y durabilidad.

« Dplimizacion de material
Menor consumo de resina por disefio multicapa.

+ Diferenciacion en el mercado
Permite desarrollar productos premium de alto valor
agregado.

+ Eficiencia energética
Diserio oplimizado para menor consumo enargético
por kg producido.
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QUASAR-1300/1500/2000

BURBUIA

La serie QUASAR de T capas de Metamachinery representa el nivel mas avanzado en tecnologia de TECNOLOGIA DE COEXTRUSION DE 7 CAPAS
produccitn de poliburbuja, disefiada para la fabricacidon de estructuras multicapa de alto desempefio mediante b , : s
coextrusién de hasta 7 capas. La sﬂr!ﬂguracmn multicapa permite distribuir
Este sistema permite desarroliar productos con propiedades mecanicas superiores, reduccion de consumo de antratnglcamenta’ o matarisias pars;lngrax;

material y maxima eficiencia productiva, posicionando al cliente en el segmento mas competitive del mercado ; - ’
Maxima resislencia al impacto

Mavor absorcidon de energia
Optimizacidn del espesor
Reduccidn del consumo de resina
Uso eficiente de material reciclado

B § & & &

Estructuras tipicas:

= ABA + capas funcionales adicionales
« ABC + refuerzos estructurales
« Configuraciones personalizadas segun aplicacion

CONFIGURACION DEL EQUIPO

Sistema de extrusidn multicapa

Multiples extrusores independientes
Control individual de temperatura y presion
Dosificacidn precisa por capa

& ow *

Sistema de coextrusion

Integracidn homogénea de hasta T capas
Conlral de distribucidon de matariales
Alta estabilidad de flujo

& 8 *

Sistema de formacion de burbuja
Radillos de alla precisidn
Geometria uniforme

Alla resistencia estructural

® & & *

*

Sistema de enfriamiento avanzado
Control térmico optimizado
Mejora en eslabilidad dimensional

Sistema de arrastre y bobinado
Confrol automatico de tensién
Froduccidn continua

Alta calidad en bobinado

a8 8 *

Modelo QUASAR -1300 QUASAR -1500 QUASAR -2000
Diametro Husillos 65/65/60/60/65/65mm 75/65/55/75/65mm  BS/75/65/B5/75mm CARACTERISTICAS TECNICAS DESTACADAS
uvD 351 35/1 321
Ancho Film 1300mm 1500mm 2000mm
Motor principal 30/30/25/30/30Hp 40/30/20/15/40/30HP  50/40/30/50/40
Produccion 100 - 190Kg/h 150 - 240Kg/h 300 - 320Kg/h
Consumo Energetico total 130KW 160KW 195Kw

FProduccidn de hasta 7 capas

Alta eficiencia en consumo de maleria prima
Reduccion de peso del producto

Mavor resistencia mecanica

Excelente desempefio en absorcién de impacto
Produccidn continua industrial

Alta estabilidad de proceso

L I N B
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ANDROMEDA - C1500/C2000/C2500/C3000

LINEA DE POLIBURBUJA COMPUESTA Y LAMINADA (2 A7 CAPAS - ESTRUCTURAS COMPUESTAS)

La serie ANDROMEDA-C de Metamachinery representa [a solucién mas completa y versatil para la produccion de
poliburbuja compuesta, combinando tecnologias de coextrusion multicapa y laminacion en linea para desarrollar

materiales de alto desempefio y aplicaciones técnicas.
Esta linea permite producir estructuras complejas que integran poliburbuja con otros materiales, generando productos
con propiedades superiores en resistencia, aislamiento, durabilidad y funcionalidad.

APLICACIONES

/ P

Aislamiento (érmico (can aluminia) / ’
Empaque industrial especializado :

Proteccidn de ailo desempedo _—— -
Conslruceidn (aislanles raflaclivas)

Logistica avanzada .

Industria automolriz : L
E-commerce premium e i g

CONFIGURACION DEL EQUIPO CARACTERISTICAS TECNICAS DESTACADAS

+ Sistema de extrusion mullicapa « Produccién de 2 a ¥ capas
« Mulliples extrusores independientes +« Laminacidn integrada en linea -
= Conirol preciso por capa = Esirucluras compuestas avanzadas ——
« Distribucidn uniforme de maleriales « Alla resistencia mecanica
+« Propiedades térmicas v de aislamiento
+« Sistema de formacidén de burbuja « Oplimizacidn en consumo de material
« Raodillos de alla precisidén « Produccidon industrial conlinua
« Uniformidad en cavidades
= Alla resistencia estructural TECNOLOGIA DE ESTRUCTURA COMPUESTA

Sistema de laminacidn en linea El sistema ANDROMEDA-C integra:
Integracidn de materiales adicionales
Adhesidn controlada

Configuracion sagin aplicacion

= Coextrusidon multicapa (2 a 7 capas)
= Laminacion an linea
« Combinacidn de materiales funcionales

Sistema de enfriamienta
Contral tdrmico avanzadao
= Estabilidad dimensional

Permitiendo fabricar estructuras como:

REBODBINADOR FULL AUTOMATICD

Faoliburbuja + film PE
Paliburbuja + aluminio 1
Faliburbuja + papel
Paoliburbuja + foam
Estructuras térmicas v aislantes

Sislema de arrasire v bobinado
Control automatico de tension
Produccidn conlinua

Alta calidad de acabado

Modeio ANDROMEDA - C1500 ANDROMEDA-C2000 ANDROMEDA-C2500 ANDROMEDA- C3000
Diametro husillo principal FOmm 90/ B0mm 1000 EHmim 130mm
Diametro husillo menor G0mm T0mm &0mm Smm
LD 321 31 a1 3271
Ancho Film 1500mm 2000mm 2500mim 3000mim
Motor principal 30Hp S0S30Hp S0/40Hp GOs50Hp
Produccion 100Kg'h 1B0Eg/h 230Kg 300Kg/h
Consumb Ensrgetico total TSEW 1108w 1508w 1BDEw
Peso 7000Kg B000Kg 13000kg 18000Kg
Dimensiones 170000x 5500x:4 1 0<Dmam 17000060004 100mm  170000ES00x4100mm 170000 M0 5300mm
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TECAROLOGIA DE VANGUARDIA PARA PRODUCCION DE PLASTICO Y RECICLAJE

I 1lLM DI
RIEECUBRIMIENTO

PULSAR -L1600/L1800/L2200

La serie PULSAR de Metamachinery es una solucion industrial avanzada disenada para la produccion de materiales técnicos mediante extrusion tipo cast v
laminacion en linea, orientada a aplicaciones como non woven, recubrimientos, peliculas técnicas y estructuras compuestas.

Este sistema permite transformar resinas plasticas en laminas o recubrimientos directamente sobre distintos sustratos, logrando productos con propiedades
especificas de resistencia, flexibilidad, sellabilidad y desempeiio funcional.

CONFIGURACION DEL BT PRINCIPIO DE OPERACION

+ Bistema de exirsion casi El proceso combina extrusién tipo cast con laminacion, donde ¢l polimero
» Extrusor de alto rendimiento Tundido es:
» Husille eptimizado para LDPE, PP vy otros polimeros
« Control preciso de temperatura por zonas | Plastificado en ¢l extrusor

2 Extryido a través de un dado plano (T-Dig)

# Caberal plano {T-Die) 3, Depositado directamente sobre un sustrato o enfriado en rodillos chall
« Distribucion uniforme del matenal 4. Estirado, estabilizado y bobinado
» Control de espesor
o Alta precision en ancho de produceion Este proceso permite generar:

peliculas cast

recubrnimicnios sobre on woven
estructiuras multicapa

miateriabes teenicos

# Sistema de lamnacion  recubrimicnto
» Aphcacion directa sobre sustmtos (non woven, papel, foil, etc.)
« Control de adbesion
w Integracidn de miilnples capas

s Rodillos chill (enfriamiznto) APLICACIONES PRINCIPALES

+ Enfriamiento ripido v uniforme

+ Control de acabado superficial » Recubrimiento de non woven
« Estabilidad dimensional » Produccion de telas téenicas
# Peliculas cast (flm plano)
+ Sistema de traccion y estirado « Matenales médicos y sanitanos
s Contpal de tensidn constante " [I.'Il'.lllhlliil IriL.',i-."nil:u i panales, wipes, ¢ic,)
« Sincronizacion de velocidades + Empaques teenicos
« Mgjora en propiedades mecanicas « Lanunados industriales
# Aplicaciones aulomorices
= Siziema de bobinado
« Rebobinador automitico
= Alta calidad de enrollado
« Produccion continua
Modelo PULSAR - L1600 PULSAR - L1800 PULSAR - L2200
Diametro husillo e5mm Jamm 80mm e
Ancho dado 1800mm 2000mm 2400mm kA
LOHPE
D 3211 32/1 32/1
BT T PR
Ancho producto 800 - 1500mm 900 - 1700mm 1000 - 2200mm TS s Il
Velocidad de recubrimiento 60 - 110m/min 60 - 110m/min 60 - 110m/min | A" e e ~
i B f'l._ """.-\.IFT'
Produccion 1 1 h i RS g W
00Kg/h BOKg/ 230Kg/h ! |Ir'.'|'|.l'-i",‘--i*ﬁhl

Consumo Energetico total S0Kw BOKw 110Kw HOPE
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PLLETIZADO

TECNOLOGIA DE PELETIZADO INDUSTRIAL - METAMACHINERY

En Metamachinery desarrollamos soluciones avanzadas en sistemas de peletizado industrial, disenadas para transformar materiales plasticos reciclados
en materia prima de alto valor, bajo los mas altos estandares de calidad, estabilidad y eficiencia operativa.

Nuestra linea de equipos abarca desde configuraciones bdasicas hasta sistemas altamente especializados de una o maltiples etapas, capaces de procesar
desde materiales limpios hasta residuos altamente contaminados, permitiendo a nuestros clientes alcanzar niveles superiores de control, desempeno y
rentabilidad en sus operaciones.

Cada uno de nuestros sistemas es concebido bajo un principio fundamental: la personalizacion total del proceso de peletizado. No fabricamos equipos
estandar; disenamos y configuramos cada linea en funcién del tipo de material, nivel de contaminacion, requerimientos de filtracion, capacidad de
produccion y especificaciones del producto final.

Nuestra ingenieria integra componentes de ultima generacion, sistemas de alimentacion adaptativos como aglutinadores, alimentadores forzados y
sistemas tipo garra, asi como tecnologias avanzadas de filtracion, incluyendo cambia mallas hidraulicos y filtros laser autolimpiantes continuos,
permitiendo operar sin interrupciones incluso en condiciones exigentes.

Ademas, incorporamos sistemas de automatizacion inteligente mediante PLC, con monitoreo en tiempo real de variables criticas como temperatura,
presion de masa, consumo energético y produccion, brindando al operador control total del proceso v herramientas avanzadas para la optimizacion
continua de la operacion.

Nuestras soluciones estan disefiadas para ofrecer maxima estabilidad en extrusion, uniformidad en el pellet, reduccion de desperdicio y eficiencia
energética, traduciéndose directamente en una mejora en la calidad del producto final y en la rentabilidad del negocio.

En Metamachinery no solo suministramos magquinaria, sino que ofrecemos ingenieria integral, asesoria técnica especializada y acompafiamiento
estratégico, asegurando que cada sistema de peletizado opere al maximo de su capacidad y se convierta en el nicleo productive de cada planta.

Precision, estabilidad v adaptacion total al material definen nuestra tecnologia de peletizado.




PLLETIZADO

HUSILLOS PARA PELETIZADORAS

Disenados para maxima eficiencia, resistencia y vida util en el proceso de peletizado

TIPOS DE HUSILLOS

HUSILLO ESTANDAR HUSILLO BIMETALICO

38CrMoAlA Tratamiento nitrogeno Bl

(_INcLUIDO )

yeon metalca e alta resisiencia

Acer especial nitrurado. Motor DC con control por imertes,
relacatn LD 20:1. Reducen el torgue, aseguran una
plastificacitn uniforme. Lubricackin por sceits,

Mayor durabilidad ante materiales abrashvos y con cangas
minerakes. VWida Oill hasta 3x superior al estdndar,
Recomendado para procesamiento inlensha,

T e A bl e T | e |

o —— e e — S —

(=) Acero especial nitrurado. Aleacion bimetifica de alta resistencia

=} Motor DC con control por imverter, LD 20:1 Mayor durabilided ante abraskin y cormosidn

(=} Menor torgue ¥ desgaste.

=) Lubsicacidn por aceite.

Wik (el hasta Jx superior ol estdndar.

Recomendado para materiales con carga méneral,

@. ineluida en precis base. reciclados o procesos exigentes

TAMANOS DE HUSILLOS DISPONIBLES

Diametro de husillos para peletizadoras

220 250

@

130 150 180 200

® ¥ ® @ @
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FTECHOLOGIA DE VANGUARDIA PARA PRODUCCION DE PLASTICO Y RECICLAJE
ALTA EFICIENCLA MAXIMA DURABILIDAD VERSATILIDAD /._;1 RENDIMIENTO COMSTANTE
@f Disafo optsmerads para @ blsteraled i atamaniod Solucionss nrs dierintet [I“ Procesot estables i
pu ifcacidn, quit extenden la vida muterisles, lormulncicnes y repelibles pars mayor
Ul del s, capacidades de produccidn productividad v calidad,
;:ﬂ:rd'uu;rm'lﬁlabh.
AHA.TCIM[A DEL HUSILLO PARA PELETIZADORA
TOMA DE ZOMA DE ZOMA DE ZOMA DE ZOMA DE I0OMA DE JOMA DE PUNTA [ EXTREMD
ALIMENTACION  COMPRESION 1  COMPRESMMZ  PLASTIFICACION | DESGASIICACION  DOSIFICACION MEZCLA
Trarsporte eficients Transporte ¥ darnento gradual de Fusitin complata Elerwmacitn deg Crireranc il s Mezcls inberasva Coristnaccidn robissta
el masderial sdlido compacincin presidn y emoeratrs  del matonial pretidn coorRites premidn consliete  y clmiribucicn paa Soportar alts
hacis ol interior innciad ded material  pada una heibe Marciado y b pam o i b diel urdlorme de pression y desgario
del husilin Elminacién de wniorme del homopenaizacide prococtn final mds el fundiio nditvos, osioramien. | D5sefhs optimiends
expaciss de are materal diphima eslable Puatn la matne 0 CHpas para mayor vida G2l

" - & L L L L L

| | s g .

) o o | |

@ Menor desgaste @mmm i’.fl Procests mas estables {@}mmmm Mayor rentabiidad

APLICACIONES RECOMENDADAS

- & @
0B A )
& &
@ 0o @
PLASTICOS VIRGENES MATERIALES MASTERBATCH CARGAS MINERALES BIOPLASTICOS Y
RECICLADOS ¥ COMPUESTOS ¥ RELLENOS BIOCOMPUESTOS

PP PE, PS, ABS, PC,
P, PET, PET, PVC, #lc.

PE, PP PET, ABS y Concentrados de color, Talco, Cal0,, yeto PLA, PRAT, PHA y ofros

@ st v soaouies 4 ibles bajo solicitud atros materiabes pfitivns, CAMQAS y carbonato, fikea de vidria, materiales doe arigen
2 ' nocicladcs mmpdificadonts erirE obros. biodegradabde,
ESPECIFICACIONES DIAMETRO RELACION LD MATERIAL DUREZA SUPERFICIAL SISTEMA DE LUBRICACION TiFO DE MOTOR
O GENERALES &0 = 50 mm 2007 (estindar) JECrMallA nitrursds @ MNitrursdo: 900-1100 HV Lubricachin por acefe = Il Motor DC con control
Cpciores 181 = 2411 o bimetdlico Bimetdlice: 5580 HRC por ivverber
BENEFICIOS '_,--?1,('3 Mayor eficiencia Reduccitn de Menos mamenimiento Mayor vida util @ Mejor calidad y @ Mayor rentabilidad
CLAVE DN da plastificacitn paradas ¥ repuestos del equipo consistencia del producto en ol proceso
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PLLETIZADO

SISTEMAS DE CALEFACCION Y ENFRIAMIENTO

SOLUCIONES EFICIENTES DE CONTROL TERMICO PARA LINEAS DE PELETIZADO

OPCIONES DE CALEFACCION OPCIONES DE ENFRIAMIENTO

Sistemas de calentamiento confiables para un control térmico preciso Sistemas de enfriamiento eficientes para asegurar la estabilidad del proceso
y estable del proceso. y la calidad del producto final.
| 7
o CALEFACCION CON RESISTENCIAS CERAMICAS TIPO BANDA o ENFRIAMIENTO POR VENTILADORES CENTRIFUGOS

Ventiladores centrifugos de alto flujo
para enfriamiento eficiente del cafan.

& Construccion robusta con aislamiento
ceramico de alta calidad,

» Distribucién uniforme de la temperatura F'udrﬂ de sire uniforme alrededor de
en toda la superficie. cada seccion,
» Facil instalacién y reemplazo. Mejora la estabilidad del proceso

vy la calidad del producto.
* Ideales para extrusoras, inyectoras

y sopladoras. Facil mantenimiento y aperackin.

Ubicacion tipica en el candn de extrusora

Loma 1 Lona £ Lomn 3 Lona 4 Lofli 3 Lora b

Calentamiento por induccion
nllenh'u-magnél:ica, .54'“ contacto Circuito interno de agua para extraccion
Swcho cor s calon: eficiente del calor.
Alta eficiencia térmica (>90%) Centrol preciso de la temperatura
y calentamiento rapido. del candn.
Control de temperatura Ideal pa_ra pmcu!ns. de alta produccidn
independiente por zonas. y materiales sensibles al calor.
b - Conexiones estindar para facil
'l'i-da llr:“ d"'l ‘mh::;rl integl‘&l:i&n ﬂl. sistemna.

Control independiente Ahorro energético
| g | ¥respeto ol medio




PLLETIZADO

CAMBIADOR DE MALLAS VERTICAL

Sistema de fillracidn compacto disefiado para aplicaciones donde
S0 MEQUISHE Wna Solucion ehcmnte con oparacion Sendila v
mantensmanto rdpido.

CARACTERISTICAS

' Disefio vertical compacto
[+ Ficil acceso para cambio de mallas
(i Bajo costo de inversidn

& Operacién manual o semi-aulomatica

E APLICACION

[+ Material relathaments limpio
& Procesos post-industriales
(= Producchkn de baja a media capacidad

ESPECIFICACIONES GENERALES

{3}  TIPO DE FILTRACION Sirnpile

()  CAMBIO DE MALLA Wanul o e BUIOMETCs

23 POSICION Vertecal

5]  OPERACION Discontinua

&P  MATERIALES COMPATIELES PE, PP, PS, ABS. PET, entre otros

£ RANGO DE APLICACION Baja & midia capacdsd
BENEFICIOS

Bais codlo Ficil oparsciin Cambio ripado Disedio compacto
[a P T ] ¥ manbersmianio e manns y Bficenin

Lolucidn ideal para splicaciones que reguioren ltracidn eficlenis con
bajo costo openathm y manieniméanto sencillo,

e

[:' ,:z_\:‘-' BENEFICIOS

_ Mejora de la calidad : L
. ol pelet
g

e

GEMERALES

Reduccsdn de parcs
4y despendicios

CAMBIADOR DE MALLAS HORIZONTAL DOBLE (CONTINUO)

Ssiema de firacson de doble chmara gue permile operar
o forma continua allermando enire dos estaciones de mallas,
sin detener la produccion

CARACTERISTICAS

& Sistoma de doble estacian
Camibio dis mallas sin paro de lines
Mayor estabilidad de prasion
Oiperacihn continua industrial

Q @ ¢

B

m APLICACION

Produccitn media a alta

Matenal con contminacion moderada
Procesos qgua reqguisnen continuidad operativa
Produccién de baja & media capacidad

ESFECIFICACIONES GENERALES

TIPD DE FILTRACHON

Qe0E

Dable ChmMEss

(3  CAMBI0 DE MALLA Continug (sin parc de linea)

) POSICKON Harizortal

(=] OPERACION Continua

£ MATERIALES COMPATIBLES PE. PP, PS, ABS, PET, entne obros

& RANGO DE APLICACION kiocia & oita copacidad

BENEFICIOS
4l € 00U S
Produccidn Estabibdad Mayor calidad Cpavacitn inchestnal

COlinLa W EEEaten dol producia Conliatio

Parmite mantenss la produceitn sén mlerrupciones, garantizande estabilidad
oo proceso y calidad constanto,

Mayor elcincia
en & proceso

METN\AMNCHINERY

TECAROLOGIA DE VANGUARDIA

Menar manhsnsmeento
¥ cosbos operathves

FARA PRODUCCION DE PLASTICO ¥ RECICLAJE

CAMBIADOR DE MALLAS LASER CONTINUO DE UN PASO

CON TIMER SERIE PERPETUAL

Slistema de litrackin de alia tecnologin que wiliza dizcos o mallas
asutolmpiantes oon sistema liser o raspado continua, permiliendo
gperacion completamanta automilica sa reamplaso frecusnte

da mallas

CARACTERISTICAS

i Filracun continug S0 inbermucines
Salema sutolmpiante
s capacidad di relencion i contiminantios
Operaciin completamente automatizads
Minernd intervencidn del operador

&
@
&
(]
@
ﬂ APLICACION
(&
=
&
(%]

Matarial altamente contaminado
Procesos posi-Comdams
Produccitn de alta capacidad
Operaciones 24,7

ESPECIFICACIONES GEMERALES

() TIPODE FILTRACION Discos/malias autolimplanies

I:EI CAMBEID DE MALLA Autobmpiasa continua [(Meer o raspada)
&5 POSICION Horizontal

(2]  OPERACION Continua automdtica

AP MATERIALES COMPATIBLES PE, PP, PS, ABS. PET, antre otros

&7 RANGO DE APLICACION

©

ARa rebencidn de
ConERmiraNSEY

kedia a afa capacidad (24/7)

G

Dpaaracitn
sufoenatizeds 247

BENEFICIOS

-?:}
Lirrgazn conbrua
wn BT o

il

Micima calidad
ool producto frnal

@ Tecnologia avanzada que asegura ln mixima pureza del mahinial fundido
con operacidn contimes ¥ totalmente sutomatizada

Sohuckones confiables
para cada necesidad

Adagtacien & muliples
aplicaciones

23
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PLLETIZADO

FILTRO LASER SERIE ASTRO @) s @) ramd™ (G} Bl 4 0

M limpeea del matenal Rducn contaminantes fnos Sisloma auta lempaante Oparaecidn confinu y

NUESTRO SISTEMA DE FILTRADO MAS AVANZADO St ki ibrn i g i mepesants Edo e i

Sistema de filtracion de ultima generacion que integra un proceso de doble
filtrado continuo, disefiado para operar con materiales altamente contaminados

sin interrupciones y con maxima eficiencia. M sk
: o ; ETJE'\ v u'.:ms:srmn
Este sisterna combina una etapa primaria de filtracion con una segunda etapa de 1-"-"-. Cln DE ALTRADO
refinamiento, permitiendo una limpieza superior del material fundido antes del g T
peletizado. Se acciona a través de presiostato. Sy
{O) CARACTERISTICAS PRINCIPALES £&3 APLICACIONES
() Sistema de doble filtracién en linea &) Material post-consumo A DIFERENCIA DE
() Filtrado progresivo de contaminantes altamente contaminado :":::‘iﬁms‘
(@ Sistema auto limpiante continuo () Film agricola i
(tipo laser / raspado) con presiostato (&) Material con alto contenido (=) Mo solo filra...
() Operacién sin paro de produccion de impurezas refina ol material
() Alta estabilidad de presion y flujo (@) Procesos de alta exigencia on dos etapas
(&) Automatizacién completa &n caldad (&) Mantiene "‘"'I“"
constanis nciuss
(2) PLC Delta (&) Produccién continua 24/7 con melertal iRt

E,l Eliména la necesidad

{;:} FUNCIONAMIENTO ESPECIFICACIONES GEMERALES de multiples cambios
- do malka
: . Y :Hﬁ TIPG DE FILTRACION Dobla fétracidn an knaa
I materiad fundido pasa por una primera _ =) Reduce paros y costos
o etapa de filtrado, donde e retienen .. ': - ) — % SISTEMA DE LIMPIEZA Fuo Emplante Haer / raspads CJ opsratives
| CO preSosLatn
conaminanies gniesos | ;
| L/ & oPERaCKON Continua 247 (&) Asegura la mixima
6 Posterionmente. & material atravdsa una E CONTROL PLC Daslts pueza del material
sogunda etapa de filtraciin, donde so 1-:-:1- —_— handedo:
| MATERIALES COMPATIBLES PE, PP S, ABS PET,
| elimenan particulas mds finas. H i e
| 3 PRESION DE TRABAJD Estable y controlada
e El sistema realiza limpbeza continua de las @ TIPG DEACCHONAN PTG | e es
superficies fillrantes sin interrumpir of flugo. = » = # — () MONITORED Fresidn diferencisl oon presiotsio
F E‘: CONSTRUCCION Acern trathda de alth resisbencia
2‘.!; INSTALACION Ficl integracidn én linga

MAXIMA PURETA CALIDAD SUPERIOR PROGUCCION j ALTA PRODUCTRIDAD MEMOR COSTO CONFIARILIDAD
BENEFICIOS Elimina particulas groesas DEL PELLET L ININTERRUMPIDA D I] Flujo estable ¥ presidn @ OPERATIVO TOTAL
CLAVE ¥ firas. pasa un matoral LANA  Mesjora b propedades Operacion continua 247 constante para mayer Mongs manberementos, Tecnclogia avanzads
mis ki Fesicas v ol acabado final 5 M. rendimed o man0s despendicion, TR PIOCEEOT CLgenies

mis eficiencia ¥ materisies dificiles

Fage 12
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SISTEMA DE AGLOMERACION (7, o= . | SR vt | ] e

Asduce wanncionss gus slectan

AG I-UTI NADUR unifigrme y contnua hacia I3 cahicdad del peflot Tinal umn procesamianio dohimo g matonales y fomaios,
# extrusor y eliciEnts
ol : esde | !

Equipo disenado para densificar materiales ligeros como film, rafia o bolsas,
mediante friccion térmica controlada.

&} FUNCION £3 APLICACION

r——

e i .y

Aumentar denskdad del matenal { A
| (@Y, ) Fim LOPE/LLDPE
.H""\-\_ .o-l""r.

Hedusir volumen

@ £
| Bolsas plasticas
(0
e oy

Facilitar alimentacion al extrusor

F i,
. . | Material flexible :
Pre-secar parciaimente el material i o =1 ESPECIFICACIONES TECNICAS
@ TIPO DE EQUIPO Aplomerador (aglutinador) por friccidn (éomica
§  METODO DE AGLOMERACION Friccion térmica controlada
O MATERIAL COMPATIBLE Film, rafia, bol lasti material flexible
'E‘-, PROCESO DE AGLOMERACION 2 iim, rafia, bolsas plasticas y material flexi
@ FUNCIGON PRINCIPAL Agmantar densidad y reducin volumen
'o o a o &3 APLICACION Abmentachkin estable al extrusor
o' (2]  SISTEMA DE CONTROL PLC con pantalla tactil
¢ i " '-\ g g S
< -:I: E}H : [ T VIO I:_'I AJUSTES Temperatura, velocidad y iempo de residencia
@} COMSTRUCCION Acero al carbono con péntura industrial
El matenal rmgresa La friccidn Wdrmica corrolada o nesthace o voluimen y &8 El matarial agiomer o se
a la toba o alimentaciin ausmerita La tempacatura y homogeneira la densidad alirmnta de forma estable @ AUMENTACION Telva con cinta transportadora inclinada
denafica ol material del material ol exinusor.

BEHEFI E"]S Reduce walumes * Magarn la oficiencia Asagura estabilidad /j Dptamica o resdimberto Baio mantoramisnto Ahormd shengitico
CLAVE y costos. de trangporte del proceso y calidad del pollet i |] duerl exiruson y B operackin y mayos rentabilided




PLLETIZADO

SISTEMA TIPO GARRA (GRAB FEEDER)

Alimentacion especializada para materiales de baja densidad que "jala”™ el material hacia el extrusor.

El sistema tipo garra (grab feeder) esta disefiado para materiales ligeros y volatiles comao film,
stretch film o material flexible. Su mecanismo de garras sincronizadas asegura una alimentacion
continua y controlada, evitando enredos, compactaciones o interrupciones en el flujo de material.

{s} FUNCION {#] CARACTERISTICAS PRINCIPALES

@ AlimeEntacion contsnua de Bm
Contred de welocidad y frecuencia ajustable

&
&
@ Evitar srvedos y pusnies de material E’j Disefio compacto ¥ de facll integracian
Mejorar eficiencia de entrada &
¥ estabibdad del proceso E-'

ESPECIFICACIONES TECNICAS

Setema de garras sincronizadas de alta precissin

Construccién rebusta para trabaljo continug

Bajo manieniméenio y larga wida Gtil

T_ TP e MATERIAL ﬂ CAPACIDAD ANCHD DE [--:-q_ VELOCIDAD 2
=a DE DQUNPG COMPATIILE Bl b IMENTACION MATERIAL 4 AJUSTABLE

. Firm, vireach fm 50 - S fgh”
- ot i) rraatenal Faadie rafa dgun smsledsll

"oicre cE T TR e ACkche i ST PR O AT 1 ik ¢ 20 o mgrdenad

ALIMENTACION DIRECTA CON TOLVA
(HOPPER FEED)

Introduccion directa del matenal al extrusor con tolva supernior,
Sistema de alimentacidn donde el material es introducido directamente al extrusor
mediante una tolva superior, apoyado por &l arrastre del tomillo principal

Puede complementarse con un sistema hgero de empuje o cgmpagiacion
{8} FUNCION €} CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Alimeniacitn directa par graviedad

@ Suministro éstabde al extrusos

Talva de gran capacidad
Dizedio simple y confiable
integracian duecta con of extneso

Opclonalk sistema de e O Compaciacdn
diel maierisd

PVEROE

@—i\l hsegurar flujo unsforma
= Facil lirmpéera y mantenirmiento

ESPECIFICACIOMES TECMICAS

o meops ausewtacdl T carscoapoerouve 5 maTEmAL comPsTERLE T, ssrosas of sunagntacsin T ceotnpamwrus [B cosstRucodn [El aruscacsin BENEFICIOS CLAVE

0 I.ﬂ"'—'“‘h._
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B3 APLICACION

@ Felm ageicoda
@ Stretch fHim

@_} Matenal Pexible oSt -Consumg

ﬁj} Rafia v bolsas plisticas

(B) owos materiabes de baja densidad

T s » ST R R P e EFICIDS CLAVE

= - : Acern all canbaona con il o - ::j
Hasta 1500 mm Variable PLE com HIM Bt ECRiCE St indusviel —_— et __F:::

[+ riumder “u'url:vl'.:nlr Mg el sl Rigrete e tlec it At i L La Bl

¥ e y Lesd kit o Ui sralFnatn e Fraaley .l y Eerfualbds

¥ APLICACION

{P_E} Material vrgen

(@) Material reciclada {rgade o trituado)
#n ro2os o grénulos

@)  Polimeros y masterbatch

(55} Adithvas y cargas

Pl T § wrnlarme ¥ rog -ty ¥ DT AL LAl redteridy y prddesoa
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ALIMENTADORES FORZADOS

ALIMENTACION CONSTANTE, ESTABLE Y CONTROLADA HACIA EL EXTRUSOR

Los alimentadores forzados de Metamachinery estan disenados para garantizar un flujo
continuo y uniforme del material hacia el extrusor, adaptandose a las caracteristicas
de cada proceso y tipo de material.

- ALIMENTADOR FORZADO VERTICAL

Sistema donde e matenal es alimentado desde la parte superior hacia
el extrusor mediante un tormillo o Mecanismo de empuje vertical

{5} CARACTERISTICAS

Alimentacidn por gravedsd asistida
Disadio compacto

Integraciin directa sobre ¢ extrusor
Mandr ocupacion di espaco

VENTAJAS

Flujo estable para materiales
proviamente compactados
Instalacitn sencilla

Menor complejidad mecineca

APLICACION IDEAL
Material densificado (aglhutinado)

Matarial friturado uniforma

caaad) ca @l agaaq

Procesos extables y continuos

ESPECIFICACIONES GENERALES

Polenn denslicados,
% TIPO DE ALIENTACION Fer rada vertical €3 WATERIAL COMPATIBLE prinyracios uniformses,
regrind
-:f} METODO DE EMPUJE Tormille & Aisd Sreimid) wirl el m SISTEMA DE CONTROL PLC con nantals thetl
E CAPACIDAD DE ALIMENTACION® 50 = 200 kg ﬁ CORSTRUCCIDN At Al S G il 4
indsirial § Aceen mamidable (DpCisnal
[/  VOLUMEN D TOLVA 20 - 150 L [eagin madeis) i msTALACKN Montage directo sobee of axtruscs

L I

"{_“, BENEFICIOS <o Alimentacién estable Mayor vida ut {:‘3
CLAVE "\\T,-'" sin interrupciones del extrusor .

‘% ALIMENTADOR FORZADO HORIZONTAL

Menos paradas
y despardicios

METN\AMNCHINERY

TECAROLOGIA DE VANGUARDIA PARA PRODUCCION DE PLASTICO Y RECICLAJE

MAXIMA ESTABILIDAD

Reduce varacssnes en &l

VERSATILIDAD
Soluciones para una amplia
gama de maleriales y

. FLUJO CONSTANTE
L] :' Almentacion unilgrme
¥ conimus hacia el prOCESs Y MEora b calidnd
Lipnipli-tals ded peliet final

=3

aplicaciongs

Sistema donde el material es empujado de forma honzontal hacia el
extrusor mediante un tornillo de alimentacion independiente.

{O} CARACTERISTICAS

Alimentacadn activa y controlada
Mavaor capacidad de arrastre
indepandiente dal extrusor

Mayor controd sobre el fuio de maternal

VENTAJAS

Excelenies para matenakes igenss o dificiles
Evita pusnites o bloquess

Majora signilicathameante la estabilidad
iy produccion
ideal para altas capacidades

APLICACION IDEAL

Filmn sin densificas
Material rreguiar o volumingso

Procesos de alts produceitn

saaaldd @ el aqaaaq

Material post-consumo

ESPECIFICACIONES GENERALES

# Film, regrind, matenades bgeros,
TiP0 DE ALIMENTACION Forpade boreontal MATERIAL COMPATIBLE
i e e E rifpadaded & volaminosod
t%:- WMETODO DE EMPUE Tesrridli o plrmpracidn Borizorial El SISTEMA DE CONTROL PLE con pantaia thotil
(j CAPACIDAD DE ALIMENTACION® 100 - 1,500 kp/h £ COMSTRUCCION AL B Cbong con plelurs
indurstnal F Sacirn incordabde [oqoional]
g VOLUMEM DE TOLVA 50 - 300 L (meslin maodieda) ﬁ INSTALACHM Ibichifie racdabril o @ Prres

Adaptable a diferentes

produccidn y costos Frey  pellet final materiales y procesos

@ Optimizacion de la Mejor calidad del

Fage 12
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PELETIZADO POR AIRE

El sistema de peletizado por enfriamiento de aire ¢s una solucion cficiente ¥ compacta disefiada para la produccion de
pellet a partir de matenales plasticos con bajos niveles de humedad v contaminacion,

En este proceso, el material fundido es extruido y cortado en pellet, siendo enfriado mediante un flujo controlado de aire
en lugar de agua, lo que elimina la necesidad de sistemas de secado posteriores v simplifica significativamente la
operacion.

o B
--. ._:Ir-- e

i - ]
v .,"I.nl..-\.-

Este tipo de tecnologia es especialmente adecuado para:

= materiales relativamente himpios

= procesos posi-industriales

« aplicaciones donde se busca simplicidad operativa
« lineas con limitaciones de espacio o agua

Entre sus principales ventajas se encuentran:

« menor complejidad del sistema

» reduccion en consumo de agua

*  Menor mantenimiento

= operacion mas limpia y compacia

El peletizado por aire representa una opeion ideal para aplicaciones donde se prioriza la eficiencia, simplicidad y facilidad
de operacion, manteniendo una calidad de pellet consistente y adecuada para maluples usos industriales.

o=
. T
] -
!
I i - -
B v 2 il
PE
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Nebula -90/105/120/130/150

La serie Nebula de Metamachinery esta disefada como una solucion avanzada de peletizado continuo con enfriamiento por aire y
corte a cabeza, enfocada en ofrecer una operacion eficiente, limpia y altamente estable para materiales plasticos con bajo nivel de

contaminacian.

Esta linea representa una combinacion ideal entre simplicidad operativa y desempeno industrial, eliminando la necesidad de
sistemas de enfriamiento por agua y reduciendo significatlivamenta la complejidad del proceso.

Madels MEBLILA - 30 HEBULA - 1065 HEBLLA- 120 MHEBULA - 130 HEBULA - 150
Dismeire husilio Sdmm 105mim 120emum 130enim 150enim

Producciin 80 - 130gh 80 - 160EgH 120- 180Kgh 150- 200K 230 - 300KgMh
Consumg Energetico total 15Kw e Siw 7w 110Kw
Feso 2500K8 000Kz 3450k Ja50ia #476KR

Luminos - 75/100

La serie Luminos de Metamachinery esta disefiada como una solucion eficiente y robusta de
peletizado compacto con sistema de filtracion integrado, combinando corte a cabeza,
enfriamiento por aire v cambia mallas hidraulico @n una configuracion optimizada para
operacion continua. Ademas su requenmiento energelico s minimao.

LDOPE

Modelo LUMINOS - 75 LUMINGS - 100
Diametro husillo Jomm S0mm
Produccion 60 - 90Kg/h a0 - 130Kg'h
Consumao Energetico total 15Kw I0Kw
Peso 1500Kg 2000Kg
LUMINOS 75 LUMINOS 100 Dimensiones J000:2000x1800mm 35002200 2200mm
£ "Ry,
| ¥ by .'.
W T

B o
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ORBITAL - (Peletizadoras de una etapa)

La linea de peletizadoras de una etapa de Metamachinery esta disenfada para ofrecer una solucion confiable, eficiente y adaptable para la transformacion de materiales plasticos reciclados en pellet de calidad consistente.
Estos sistemas representan la base del proceso de reciclaje, permitiendo procesar materiales relativamente limpios o previamente acondicionados con una operacion estable y conlinua.

(sracias a su diseno oplimizado, las lineas de una etapa ofrecen un equilibrio ideal entre simplicidad operaliva, eficiencia energetica y rendimiento industrial, convirtiéndose en una solucion ampliamente ulilizada en multiples
aplicaciones.

Modelo ORBITAL - 90 ORBITAL- 110 ORBITAL - 130 ORBITAL - 150 ORBITAL - 1BD ORBITAL - 220 ORBITAL - 250
Diametro husillo Gilimm 110mm 130mm 150mm 1B80mm 220mm 250mm
Produccion a0 - 130Kg'h 100 - 150¥gn 120 - 250¥g 200- 350Kg/ 400 - 600Kg/h 700- 1000Kg'h 1000 - 15006g/h

Motor principal 25hp J0hp Tohp 100hp 150hp 200hp 300hp
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Astro X1 - (Peletizadoras de doble etapa)

La linea de peletizadoras de doble etapa de Metamachinery esta concebida como una solucion de alto desempeno para el procesamiento de materiales reciclados con mayores niveles de contaminacion o exigencias lecnicas
mas elevadas, garantizando un pellet final de calidad superior y consistencia industrial,

Eslos sistemas incorporan dos etapas de extrusion en serie, lo que permite realizar un proceso mas profundo de fusion, homogeneizacion y depuracion del material. En la primera etapa se logra la DIEE'[IfIEEI:IEIH y un filtrado
primario, migntras que en |la segunda se oplimiza la estabilizacion del fundido y se ejecuta un refinamiento adicional antes del pelletizado.

Uno de los diferenciales clave de esta tecnologia es la capacidad de integrar doble sistema de filtrado, incluyendo la opcién de dos fillros laser Metamachinery en linea. Esta configuracion permite una remocion progresiva de
contaminantes:

» Primer filtro laser: retencidn de parliculas gruesas y contaminantes principales, protegiendo el husillo y estabilizando la presian.
« Segundo filtro laser: filtracion fina de precision, eliminando impurezas residuales y asegurande un nivel de limpieza superior en el pellet final.

Este enfoque escalonado reduce significativamente la carga operativa sobre cada sistema de fillrado, prolonga la vida otil de los componentas criticos y mejora la continuidad del proceso, minimizando paros por saturacion o
mantenimiento.

Gracias a su arquitectura, las lineas de doble etapa ofrecen ventajas claras:

« Mayor capacidad de procesamiento de matenales post-consumao (film, rafia, materiales impresos o con carga contaminante).
= Mejor desgasificacion y estabilidad del fundido, ideal para materiales con humedad o volatiles.
« Pellet de alla calidad, con menor punto negro ¥y mayor uniformidad.

« Mayor eficiencia operativa en escenarios exigentes, donde una linea de una etapa no seria suficiente.

En conjunto, la linea de doble etapa de Metamachinery representa una solucion robusta y tecnolégicamente avanzada para operaciones que requieren maxima limpieza, estabilidad y confiabilidad, posicionandose como la
eleccion ideal para procesos de reciclaje mas complejos v de mayor valor agregado.




®
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Modelo ASTRO- 150 ASTRO - 180 ASTRO - 220 ASTRO - 250
Diametro husillo 150mm 180mm 220mm 250mm
Produccion 200- 350Kg/h 400 - 600Kg/h 700- 1000Kg™ 1000 - 1500Kg/M
Motor principal 100hp 150hp 200hp J00hp

PERPETUAL
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ORION - (Doble husillo)

La linea ORION de Metamachinery, basada en tecnologia de doble husillo (twin screw), esta disefada para ofrecer al maximo nivel de desempefio en procesos de reciclaje y compounding donde |a calidad del pellet, la
homogeneidad y el control del proceso son criticos. _ :

Estos sistemas representan una evolucion tecnologica dentro del reciclaje, permitiendo procesar maleriales complejos, mezclas o formulaciones que requieren un nivel supernor de dispersion, desgasificacion y estabilidad del
fundido.

Gracias a su arquitectura de doble husillo co-rotante intermeshing, la linea ORION logra una mezcla intensiva y controlada del material, generando un fundido altamente homogéneo y estable. Esta tecnologia destaca por su
capacidad de aplicar alto esfuerzo de corte (shear) y control preciso del tiempo de residencia, lo que permite una dispersion uniforme incluso en materiales reciclados con vanabilidad o aditivos complejos .
A diferencia de sistemas convencionales, la linea ORION permite integrar mualtiples funciones dentro de un mismo proceso.

» Mezcla, plastificacion y compounding en una sola linea

» Desqgasificacion eficiente, eliminando humedad, volatiles y olores

« Incorporacion de cargas. masterbatch o aditivos en linea

L]
Este nivel de integracion se traduce en una mejora directa en la calidad del pellet, ya que &l material obtiene una estructura uniforme, libre de defectos y con propiedades mecanicas consistentes .
Uno de los grandes diferenciales de la linea ORION es su capacidad para trabajar con malteriales exigentes:

Plasticos post-consumo con variabilidad
Materiales con cargas minerales o fibras
Mezclas de polimeros

Aplicaciones de alto valor agregado

Eslo es posible gracias a su superior capacidad de mezcla y control del proceso, que permile manejar materiales que una exirusora convencional no puede estabilizar eficientemeante .
Ademas, la tecnologia de doble husillo ofrece ventajas operativas clave:

Mayor homogeneidad del fundido

Mejor control de temperatura y presion

Alta eficiencia energética en la plastificacidn
Produccion continua con mayor estabilidad

L
En conjunto, Ia linea ORION de Metamachinery se posiciona como una solucion de ingenieria avanzada para operaciones que buscan ir mas alla del reciclaje convencional, permitiendo transformar residuos plasticos en
matenales de mayor valor, con estandares industriales consistentes y repetibles.

Modelo ORION- 45 ORION-55 ORION -65 ORION-75
Diametro husillo 45X%2 55X2 65X2 75X2
Produccion 80-150Kg/h  150-250Kg/h  200- 400Kg/h 300 - 600Kg/Mh

Maotor principal S0hp 7Shp 100hp 150hp
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TECNOLOGIA DE EXTRUSION DE FILM SOPLADO - METAMACHINERY

En Metamachinery llevamos la extrusion de film soplado a un nivel de ingenieria superior, desarrollando lineas industriales disefiadas no solo para
producir, sino para optimizar, controlar y escalar cada variable critica del proceso en tiempo real.

Nuestras soluciones estin concebidas para transformar materias primas —desde resinas virgenes hasta materiales reciclados de alto desempefio— en
peliculas plasticas de calidad excepcional, garantizando uniformidad de calibre, estabilidad de burbuja y eficiencia energética, incluso en condiciones de
operacion exigentes.

El diferenciador central de Metamachinery es la integracion total entre hardware y software. Todas nuestras extrusoras incorporan PLC con software
propietario Metamachinery 1.1, permitiendo al usuario tener control absoluto sobre:

Produccion en tiempo real

Consumo energetico por kg producido
Parametros térmicos y de proceso
Historicos operativos y trazabilidad

+ Ajustes finos de calidad sin detener la linea

-

L]

Esto convierte cada maquina en una plataforma inteligente de manufactura, no solo en un equipo de produccidn.
Nuestra linea de extrusion de film soplado abarca cientos de configuraciones posibles, adaptindose completamente a las necesidades del cliente:

Sistemas monocapa y multicapa (coextrusion avanzada)

Integracion de IBC (Internal Bubble Cooling) para maxima estabilidad v productividad

Sistemas EPC (Edge Position Control) para control preciso del bobinado

Control automatico de calibre para consistencia total del espesor

Torres giratorias para optimizacion de propiedades mecanicas

Diserios especiales de alto rendimiento, incluyendo lineas capaces de producir film de hasta 5 metros de ancho

Cada sistema es disefado bajo un enfoque de ingenieria aplicada, donde se analizan variables como tipo de material, aplicacion final. condiciones
ambientales y objetivos productivos, logrando equipos que operan con precision, repetibilidad y maxima rentabilidad.

Mas alla de fabricar maquinaria, en Metamachinery desarrollamos ecosistemas de produccion, donde cada linea de film soplado se convierte en un activo

estratégico capaz de evolucionar con el negocio del cliente.

| R
iy W o |
Ji ﬁ ¥ | * i =
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CONFIGURACIONES DE CAPAS

Soluciones flexibles para cada aplicacion

2 CAPAS 3 CAPAS ABA 3 CAPAS ABC 5 CAPAS 7 CAPAS

Monocapa Bicapa Tricapa ABA Tricapa ABC Cinco capas Siete capas

ESTRUCTURA ESTRUCTURA ESTRUCTURA ESTRUCTURA ESTRUCTURA ESTRUCTURA
PE PE PE re
PE FE PA PA
EVOH PA EVOH EVOH
PE PE PA
PE [ PE PA EVOH
PE PA
PE
APLICACIONES APLICACIONES APLICACIONES APLICACIONES APLICACIONES APLICACIONES

Empaque alimenticio £ Empaques de alto @ Empaques premium @ e

ﬂ Bolsas generales {:&_] Bolsas industriales
= desempefio

Pelicula d .
DD :.W A DD Pelicula de empaque

v
agricola @
. Pr : Pr i ; ;
@ Emiaae @ e e OEHICiES senabus @ Barreras especificas : .uductuﬁ.de Vi @ Condiciones exigentes

convencional v sellabilidad al oxigeno util extendida

Alta barrera @9 Resistencia @ Maxima barrera @ Aplicaciones técnicas

mecanica

Cada estructura se disena segun los requerimientos de su producto,

D|SEﬁD ALAMEDIDA combinando propiedades mecanicas, opticas y de barrera para lograr
el maximo desempeno.
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SISTEMAS DE ALIMENTACION

Alimentacion precisa, estable y continua para un proceso de extrusion eficiente

ALIMENTACION CALIDAD SUPERIOR /j MAYOR EFICIENCIA INTEGRACION TOTAL

CONSTANTE Menos variaciones de espesor -ﬂ.uﬂ Oiptimizacidn del consume Soluciones modulares v

Fluje de material estable y mejor calidad del de material y reduccin compatibles con Eneas de

pars una extrusidn uriforme products final de mernmas. extrusitn existentes.

v sin variecs
TOLVA DE ALIMENTACION CARGADOR AUTOMATICO DOSIFICADOR DOSIFICADOR GRAVIMETRICO MEZCLADOR GRAVIMETRICO SISTEMA CENTRAL
POR GRAVEDAD POR VACIO VOLUMETRICO (PERDIDA DE PESO) MULTICOMPONENTE DE ALIMENTACION

S

25 D0 uges

& Disefio simphe y confiable & Carga sutomitics y continug 2 Dosificacion por volumen & Dosificacidn por pérdida de peso & Dwe a8 componentes

& Sin partes mdviles & Transporte desde sacos, gaykonds, & Tornille dosificador & velocidad & Mibxima procisicn (hasta £0.2%) & Pesaje indepondiente de cada compornents @ Abastece variss mbquings desde un punio contral
© Bajo mantenimiento WO RS Chnire. S © Compensacién automitica de variaciones (@ Mezcla homogénea y repetible @ Reduce tiempo de carga y contaminacién

@ Ficil instalacién © Filtro de alta aficiencia © deal pars masterbutch y adithas & Regestro y trazabilidad de datos @ Cambio ripido de recelas @ Tuberias en acero inauidable

@ Econdmica @ Reduce mano de obra & Construccitn compacta @ Gestibn eficiente del material

APLICACIONES ESPECIFICACIOMNES GENERALES

& O B 9 4 B O

MATERIALES COMPATIBLES CONTROL AVANZADD CONSTRUCCIHON
0.1 = 10.000 kg'h +01-1% Resinas vingenes, reciclbdas, Partalls hetil, recetad, Acers incadablo,
PELICULA EXTRUSION PERFILES LAMINAS COMPUESTOS Y RECICLAJE Y fsegdn : ascs: sl ) mesterbatols Seitivos S v ol A as b otk caliciedd

SOPLADA DE TUBERIAS RIGIDOS ¥ PLACAS MASTERBATCH COMPOUNDING y polvos.  langm vicla il
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HUSILLOS PARA EXTRUSORAS DE SOPLADC

Disefiados para maxima eficiencia, resistencia y vida Gtil en cada aplicacion

TIPOS DE HUSILLOS

HUSILLO ESTANDAR HUSILLO BIMETALICO

38CrMoA1A Tratamiento nitrogeno Aleacion |

INCLUIDO

Mayor durabilidad ante materiales abrasives y contaminados.
Vicka il hasta 3x supenior al estindar. Recomendado para
procesamiento intensivo o mataniales con canga

Acero espacial nitrurads. Motor DC con contred por imerter,
LD 201, Reducer dura-disnte de alto torgue. Lubricasckin
por acoite. Incluido an precio base

[ '_"-:‘.'i' _‘!—alﬂﬁ_‘_"_ﬁ.-ih___

-

T S —

i~ Acero especial nitrurado, Alpacidn bimetilica de alta resisiencin

(1 Motor DC con control por inverter, LD 20:1, Mayor durabilidad ante materiales sbrasivos v contaminados.
o Reducer duro-diente de alto torque. Vida Gtil hasta 3x superior al estindar.

1 Lubricacidn por aceite.

Recomendade para procesamiento infensho o materiales con canga
() Incluido en precio base.

TAMANOS DE HUSILLOS DISPONIBLES

Didmetro de husillos para extrusoras de soplado

[HAMETRO

pul 120 130 140 150

45 50 55 60 65 T TS

Q@ @ Q060000006 0 6

80 B85 90 9 100 10

©@ @ © ©

DISPOMIBILIDAD

(D Onres didmetros y configurscicnes diaponibles bajo solicitud

ESPECIFICACIONES DIAMETRO BELACION L/D TIPO DE TRANSMISION SISTEMA DE LUBRICACION x TR0 DE MOTOR
GENERALES 45 mem - 150 mm LD 20:1 Raducar duro-diente Lubricacion por soeite < |]  Motor DC con control

da alto torgua por vwarier
BENEFICIOS ~T{y Mayor eficiencia Reduccion de é{., Mayod wida util @ Muejor calidad y Mayor rentabilidad
CLAVE FFE, di plastificasida paradas g r— = del eguips consistencia del prodicto en el procesa

©f
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TECAROLOGIA D

ALTA EFRCIENCIA MAXIMA DURABILIDAD VERSATILIDAD _,./‘ﬁ RENDIMIENTO CONSTANTE
Dy optirmicado paca Materiales y Iratamisntos Solucionss paea Ul mplia [ ] I | Procesas eslables y
e Dl TfeSsSn ¥ Gl anlidndén la vida garra de mateisled y repEliblel paFE Fyod
Ihamnogeninicled will del hesadile mplicacione. productiidsd
ANATOMIA DEL HUSILLO
IOMA DE ALIMENTACION ZOMA DE COMPRESION ZOMNA DE DOSIFICACION ZOMA DE MEZCLA PUNTA / EXTREMO

Tramuporte eficionts del Profundidad consfante para Maozcla adicional y Dasodio optimizado

maatesial solido hacia o

Aumands grodusd di Lai
profundided parm tundir

¥ hamogenizar e matenal
. L]

penerar presiin y dosificar homogerHasitn del Ears pretson estable

h3Aa o8 Compreten unhorrmamania rratesal hundido Y FUryor vaia il

Falrslemm ) v e | ren | — -

{@} bojor calidad del producio

@ Menor dosgasie
APLICACIOMNES RECOMENDADAS

@ Mayor vida ol

fﬂ Precesos mis estables

MATERLALES COMN CARGA

PELICULAS SOPLADAS ENVASES TECNICOS ENVASES DE CONSUMO MATERLALES RECICLADOS
Procoiaemeento de materinles
CON COPGE MMingl,

meciciados vy adithvos

Botellss, badonsd
recapspries de ddenenieg

Ervries parn producios
gquimicos, industriales

Proechuccnsh o pelsulas
pléstscas che alin caliclyd

ldEal paes GEbobEihd
sl MEQILISRTE MO
resrsiencay o desgaste

¥ O CONSLIMGo dirmEnsaoneL
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TECAROLOGIA DE VANGUARDIA PARA PRODUCCION DE PLASTICO Y RECICLAJE
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SISTEMAS DE ENFRIAMIENTO

Tecnologia disernada para maxima estabilidad de burbuja y alta productividad

1. ANILLO DE AIRE ESTANDAR 2. ANILLO DE AIRE DE DOBLE LABIO 3. ANILLO DE AIRE DE ALTO RENDIMIENTO 4. ENFRIAMIENTO INTERNO DE BURBUJA
(Standard Air Ring) (Dual Lip Air Ring) (High Performance Air Ring) (IBC - Internal Bubble Cooling)

F
Erdrsds B8 s 1..
&l mbeekar de )
s Exsbpa i B
Chmars de e |
oo Cubacain i = 4 " 1
&= a5
E i == — g
Sistema de enfriambento convencional disefiado para Sisterna de enfriamiento con doble salida de aine Diseflado para masimizar la extraccidn de calor y
aplicaciones generales. Properciona un flujo uniforme independiente que mejora significativamente la aumentar |a produccién. Su geometria optimizada Sistema avanzado que introduce ii'!_tﬂﬂlfﬂlﬁdﬁ dentro
de aire alrededor de la burbuja, ofreciendo una estabilidad de la burbuja y la uniformidad del espesor. genera un flujo de aire de alta eficiencia. de la burbuja mediante una columna interna y sensores

de regulacion. Incrementa considerablements la

operacidn estable, confiable y de facll mantenimiento,
capacidad de enfriamiento y mejora la estabilidad.

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

(G) Disefio simple y confiable (F) Mayor estabilidad de burbuja gill  Mayer capacidad productiva gl Incremento de produccién de hasta 20-40%

{:ﬁ:} Facil mantenimiento {E- Mejor distribucion del aire [Ej Major endriamiento de pelicula @ Mayor estabilidad de burbuja

{B) Fiujo de aire uniforme (V) Menor variacién de calibre (B) Reduccion de vatiaciones de espesor @ mejor uniformidad de calibre

{4 ideal para aplicaciones de propésita general (@) Mejor calidad de impresidn (7) Ideal para lineas de alta produccién g :;ﬁ:;:::i:::”ms i
ESTARILEDAD DE BURBLIJA & 8 8 ESTABILIDAD DE BLURBL A [ B N W ESTABILIDAD DE BURBLUIA C I O O W] ESTARILIDAD DE BLRELULLA ' I N N W N ]
PRODUCCION W W PRODUCCION o9 88 PRODUCCION  EE NN PRODUCCION N N N N
UNIFORMIDAD DE CALIBRE (W] UNIFORMIDAD DE CALIBRE [ N N N UNIFORMIDAD DE CALIBRE (N NN UNIFORMIDAD DE CALIBRE ao09 RN
CONSUMD ENERGETICO ‘N N ] CONSUMD ENERGETICO o900 CONSUMO ENERGETICO o9 @0 CONSUMO ENERGETICO L L

=4

Incremento de I’%ﬂ‘:‘. Reduccion de Ahorro energético
produccion ' variacion de calibre y sostenible

\ BENEFICIOS Mayor estabilidad e Peliculas de mejor
J GENERALES de proceso calidad y apariencia
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SISTEMAS DE FILTRADO

Proteccion del proceso y maxima calidad de pelicula

4. FILTRADO LASER

Maxima productnidad y rendimsento

1. FILTRADO MANUAL 2. FILTRADO MANUAL INTERCAMBIABLE 3. FILTRADO HIDRAULICO

Operacion basica y confiable Cambio rapido y seguro Filtrado continuo para materiales reciclados

LASER

FILTER |

Iatariad

filtrada ded materal Trado

| Malla en movimienio
(autalimpiera contanua)

Sisterna de filtrado de operacidén manual. Requiere Sistema de filtrade manual con disefio intercambiable. Sistema hidrdulico que realiza la limpieza del filtro : e ) s -
la detencién de la linea para el cambio de mallas. Permite un cambio ripido de la malla sin desmontar de manera automdtica y continua, permitiendo un Tecnologia de ditima generacion con limpieza automatica
Ideal para materiales impios y procesos estdndar. ol equipo, garantizando seguridad y eficiencia filtrade constante sin detener la produccidn, de malla mediante liser. Operacion 100% continua, ideal
pars materiales altamante contaminados y PCR.
CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS
= Operacidon manual sencilla = Cambio de malla répido y seguro =« Ohperacion continua sin Rterrupciones = Autolimpseza continua con ldser
« Bajo costo de inversion + Disefio intercambialle + Limpieza sutomibtica mediante pistdn hidrdulico ¢ Dperackin 100% continua
* [deal para materiales virgenes » Oparacitn manual * |daal para materiales reciclados + Mixima productividad
& Facil mantenimiento = Compacto y ficil de instalar » Alta &rea de Gltrado « |deal para PCR y materiales altamente contamandos
= Menor tiempo de pare = Reduce tiempos de parc y mejora productividad
CONTINUIDAD DE PRODUCCIGN [ COMTINLRDAD DE PRODUCCION & @ CONTINUIDAD DE PRODUCCIGN & & ® & 8 @ CONTINUIDAD DE PRODUCCION LI B B OB
CALIDAD DE FILTRADD e @9 CALIDAD DE FALTRADOC L B B CALIDAD DE FILTRADD e 8 0 20 CALIDAD DE FILTRADD a8 9 % 89
AREA FILTRANTE L AREA FILTRANTE * 8 @8 AREA FILTRANTE & & 9 8 @ AREA FILTRANTE & % 89 B P
CAMBID DE MALLA » CAMBIO DE MALLA e 8 CAMBIO DE MALLA e & 8 @ 9 CAMEID DE MALLA o e 89 8@
COSTO DE INVERSION [ COSTO DE INVERSION e @ COSTO DE INVERSION e 8 & ® COSTO DE INVERSION a e & 8@
BENEFICIOS Proteccién de f\ Majora de Ia calidad Reduccitn de paros Mayor vida it A Incremento de la Ay Menor desperdicio
GENERALES extrusores y cabeza O deta pelicuia y mantenimiento decomporontes | Ol productividad B domateria
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CONTROL AUTOMATICO DE PERFIL

Estabilidad dimensional y calidad constante del producto

UNIDAD DE

SEMSORES LASER 380 CONTROL

de alta precrsidn

ACTUADORES
HEUMATICOS

e AT AT

TR

=)
ﬂ

METN\AMNCHINERY

TECAROLOGIA DE VANGUARDIA

FARA PRODUCCION DE PLASTICO ¥ RECICLAJE

Sisterna de medicion y control en tiempo real que ajusta automaticamente
el espesor del material para mantener el diametro objetivo de la burbuja.
Su tecnologia avanzada garantiza tolerancias precisas, mejorando la
uniformidad del producto y reduciendo desperdicios.

Precision en tiempo real
Medicitn continua y ajuste automatico

para mantenar tolerancias exactas,

Estabilidad del proceso

© @

Mejor calidad del producto
Uniformbdad en &l espesor y didmetro,
mejor apariencia y rendimianto.

Reduccién de desperdicio

¥ panos no programados
AMILLO DE AIRE AUTOMATICO
COMTROLADD POR ACTUADORES HMI f INTERFAZ

BURBLLIA EXTRUID:A DE OPERADOR

:COMO FUNCIONA?

ﬁ MEDICION 360°

Lo sonsores lager muden
continuamente & didmetro
e la buvbaga #n 260°,
generando uvn perhl
El:lmpl-!"[ﬂ' @ laempo repd

a COMPARACION a CORRECCHON AUTOMATICA a ESTABILIZACION

El sistorma ermvia sediales 5 ios actundones
neumaticos del ardlo de are para
modificar &l flujo en cada 2ona ¥
eoereg Lt dovideionet.

El sistema compara of parfd
rmasclido con el valor obgetivo
w calcula b desviacion en
cada rona.

L @

©) Unidad de control
e
[0 T H r\

B Actuadbores rumdticon

2-'-5”-.:1- e ¥ | ﬂ Vikaulas de ajuste Eﬁﬂﬁ
e fire

250.0me
G Estructura de soporte ¥
apstalide ﬁ]
ESPECIFICACIONES TECHNICAS

RAMGD DE MEDICION PRECESION TIEMPD DE RESPMUESTA —&— TIPQ DE CONTROL ‘__,.,_,.-"l INTERFAZ
50 = BOO mem & 005 mm < 50 s =gep D mteligente - Pantafla tictil / HMI

£l porfil o mantiens deriro de la
Iofevanicia definicls de forma autormubihca
i Continua durante toda la produccidn,

ﬂ MM | inberfaz
de oparador

E COMUMICACION ALIMEMTACION
Etharrapt [ OEBC LA M NVDC

25{].-..”"- Mantiens el perfil de la burbuja Menos material fuera de especificacidn
constante durante toda ks produccidn, y rotrabajos
[L[In Mayor productividad Integracién total
Reduccidn de ajustes maniales Compatible con lineas de extrusion

exigtenies y sistemas de control,

COMPOMNENTES PRINCIPALES BEMEFICIOS CLAVE

Control preciso del perfil
Asegura ¢l didmetio objetive
con alla precisitn.

Menor variacion
Reduccion de Nectuationss n
o ELpiadd y dilrmeiro.

Mayor eficiencia
Optimize ol proceso y minimiza
los ajustos manuales.

Mejor calidad final
Productos mis undfosmes, con
majores propedades v apariencia

Ahorro de material

Menos despendiclo por producto
fusera de toborancia.

GRADD DE PROTECCION
IS
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SISTEMAS DE BOBINADO

Soluciones eficientes para un bobinado preciso y de alta calidad

1. BOBINADOR SENCILLO 2. BOBINADOR DOBLE SENCILLO 3. BOBINADOR AUTOMATICO 4. BOBINADOR DOBLE AUTOMATICO

Operacion basica y confiable Mayor capacidad y versatilidad Precision y eficiencia avanzada Maxima productividad y automatizacion

Bobinador sencillo ideal para produccianes estindar, Bobinador doble sencille con dos estaclones Bobinador autemitics con control avanzada Bobinador doble avtomaitico con maxima capacidad
Facil de operar, econdmico y de mantenimiento simple. de bobinado independientes, de tension y sistemas de corte sutomatico. de produccién. Incluye control avanzado de tensidn,
Parfecto para aplicaciones que requienen eficiencia Aumenta la capacidad de produccion manteniendo Garantiza un bobinade precizo, consistente corte automaatico, cambio automatico de rollos

y calidad constante. la simplicidad y facilidad de operacidn, ¥ con minima intervencion del operador. ¥ monitoreo integrado.

CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS

+ Dperacidn manual o semisutomitica * Operacibn manual o semisutamitica + Oparacién sutomditica » Oparacién totalmaents automatica

* Un eje de bobinada * Dos ejes de bobinads Independiontes + Un eje de bobinado + Doz ojes de bobinade independientes

= Control de tensidn sjustable = Control de tensidn ajustable por aje = Control automiitico de tensidn = Contral sutomatico de tensidn por e

* Disefo compacto y funclional * Disedo robusto y confiable = Corte sutomdtico vy conteo de metros = Corte automdtico y cambio automidtico de rollos

= [Ficll operacion y mantenimiento *« Mayor caopacidad de produccién » Interfaz de control digital = Interfar tdctil con mondtores en thempo neal

* Bajo costo de inversicn + Costo de inversidn moderade = Alia precision y repetibilidad + Mixima productividad v eficiencia

PRODUCTVIDAD & @ PRODUCTIVIDAD e & @ PRODUCTIVIDAD & & & @ PRODUCTIVIDAD e & & & @
AUTOMATIZACION LR AUTOMATIZACION L AUTOMATIZACION * 8 0@ AUTOMATIZACION e e 9 0 @
CALIDAD DE BOBINADD . @ CALIDAD DE BOBINADD a 8 @ CALIDAD DE BOBINADD . @ & @ CALIDAD DE BOBINADO & & & B
FLEXIBILIDAD . » FLEXIBILIDAD e ® @ FLEXIBILIDAD . & 8 @ FLEXIBILIDAD * 8 8 @
COSTO DE INVERSION L] COSTO DE INVERSION [ I COSTO DE INVERSION L I B ] COSTO DE INVERSION e e 98 0 @

@ BENEFICIOS ) Bobinado uniforme __,.-‘-"_'q Mayor eficiencia Y Reduccién de desperdicio C[EP Ficil operacion Soluciones adaptadas

y de alta calidad 0 I] D y productividad '@. g de material ¥ mantenimiento a cada necesidad

GENERALES
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TORRE ROTATIVA SISTEMA DE TRATAMIENTO CORONA

- s
Solucion de coextrusion de pelicula soplada de alto rendimiento Mejora la adhesion superficial de la pelicula para impresion,
para maxima productividad y versatilidad. ™ laminacion y procesos de conversion,
CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS
I:-E:l Disedfto modular y compacto. I':-' Tratamiente corona de alta eficiencia.
() Produccitn de 3 a 7 capas. | Ancho efectivo hasta 2500 mm.
() Distribuckin uniforme del espesor. | Controd de potencia ajustable.
(+) Alta estabilidad de burbuja. Electrodos de larga dusacion.
{1 Control automatico de tensidn. Fécil integrackn en linea.
(¥] Facil acceso para mantenimiento. Bajo mantenimiento,
BENEFICIOS : . BENEFICIOS
(=) Mayor productividad, | Mejora la adhesion superficial
() Excelente calidad de pelicula. Aumenta la calidad de impresidn.
() Reduccidén de desperdicio. Mejora La laminacidn y selado.
(<) Versatilidad en formulaciones. " Reduccidn de defectos.
(<) Operacién eficiente y confiable. (7 Procese limpio y confiable.
ESPECIFICACIONES TECNICAS
% Capas 3a 7 capas (=] Didmetro de extrusores 45 - 20 mm - Ancho de tratamientc 800 = 2500 mm ,-';; Tipo do descarga Corona de a5 frecusneia
B Ancho de pelicula 800 - 2500 mm F‘Ej Didmetra de burbuja Hasta 1200 mm ;;’} PR 3 _ 20 kW 5~ Control de potencia 0 - 100% ajustable
f,} Velocidad de linea Hasta 350 m/min @ Sistemas de control PLC con HMI “"J"r"" Fracusncla 10 - 40 kiHz 17 Volaje de alimentacion 220 / 380 f &3O ¥
pantalla tactil ¥ S0/60 Hz
|5 Produccién Hasta 600 kg/h gy Consuma energético Optimizado /) Velocidad de linea Hasta 600 m/min Il sistoma do entriamiento  Por aire o agua
zegin configuraciin) — =
APLICACIONES APLICACIONES
i =) & 1) : AR
! I T i) al | [ 1.
[j @ @ .W ; d’ - v.C4 D /39? g )
Empacues Pelicula Bolsas Pediculas Laminacos Impresion Laminacicn Seltada Recubriméento Extrusion

Mexibies estirable multicapa industriales especiales flexografica necubierta
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AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

Control inteligente para procesos mas eficientes, productivos y segurcyss

@’ﬁ MAYOR PRODUCTIVIDAD /\/I PRECISION Y CALIDAD EFICIENCIA OPERATIVA SEGURIDAD INTEGRADA TOMA DE DECISIONES
Q{J Optimiza procesos, D Control exacto de variables Mondtorea y ajusta en tiempo Prolege al personal y a u Datos en tiempo real y andlisis

reduce tiermpos de ciclo n D criticas para g!-l‘-hl"ll'tl#' riral para minimizer despordicios los #qQuipds Con Sistemas == para décisiones mas rapidas
v aurmients L produstion. productos contestEntes ¥ CONSUMG di ﬂl"l-dl-'ﬂ'h'l- i L] snwidad avanEados, ¥ H1I‘-I|ﬁﬂlm.
SOLUCIONES DE AUTOMATIZACION
o CONTROL DE PROCESDS 9 PLC ¥ SISTEMAS MONITOREO Y e AUTOMATIZACION 9 SISTEMAS DE SEGURIDAD INTEGRACION ¥
DE CONTROL ADQUISICIGN DE DATOS DE LINEAS Y ALARMAS CONECTIVIDAD INDUSTRIAL

& Control preciso de temperatura, & Controladores de alto rendimiento &) Supervisiin en tiempo real & Sincronizacitn de equipos = Proleccidn de personas y equipos. &) Comunicacién industrial confiable
presiin, velockiad y caudal y confiabilidad de variables criticas ¥ procesas. © Paros de eme i vk - (Ethernet/IP. Profinet, Modbus, etc).
(=] Impf:::;'::;::m"“ = E:::::::::dﬁ:flﬂblhdﬂ para @ Histdricos, tendencias y alarmas. & Reduccidn de intervencitn manual @ Ala ek & Integracitn con sistemas MES/ERF
¥ou ' i . & Anilisis de datos para mejora & Mayor velocidad y consistencia configurables & Acceso remolo seguro v diagnostico
& Recetas y pardmetros @ Integracidn con miltiples cantinus de produceitn en linea.
almacenables dispositivos ¥ redes

ARQUITECTURA DE AUTOMATIZACION

MNIVEL & [RP [ MES F CLDUD

EEST":I'H i 1 w0 ]y B

& & R &S
NIVEL 3 - - SCADS | HMI - =

CUPERASION el viblid el ey T i

= ¥ regairn de dadas

EXTRUSION BELOWN FiLM CONVERSION RECICLAJE MANE D DE MATERIALES
L]
' ' Controd precess de Estabilidad de burbuga, Gincronzacdn de Cordrol de procesos Auomatizecedn de wipmas
HNIVEL 2 PLE J CONTROLADDRES - s -
Ligies db cietriy s 4 parbimetrod de proceso conbrod de epetored Euapid ¥ control dir lgvada, oxtrusiin it alimintacitn, dotiicscadn
TR, TR S ACCESO REMOTO para rnduima Calidad ¥ Boemaliracin e berrmide y corte ¥ peletizaco con ¥ iransporte de materisles
H P, o Mandereg y cortrala de paticuls o s sitomdiicn mduirna elichencia
[} ¥ L]
NIVEL 1 SINSORES ¥ ACTUADORES TR desde CuMZEr bhagar
CAMPO _"’“““""’“‘“"ﬁ““‘" diaiiid TECNOLOGIAS QUE INTEGRAMOS
npfislr o camge
BIDES MOUSTRIALES flaT ¥ CLOUD ACCES0 REMOTA SRS ITICA BVATRMLES
Erapra 1 Profeet (3 L o ! prmwrErn Profocgmim de difon Mgratormg iy soporie ﬂ& el da daton

Bl TP, 82 § i o L b F reden rcuubraden fulei Pt £ ) Loy i BT i s e e
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TECAROLOGIA DE VANGUARDIA PARA PRODUCCION DE PLASTICO Y RECICLAJE

BOLSEADORAS

MAQUINAS PARA BOLSAS

EFICIENCIA, PRECISION Y TECNOLOGIA PARA CADA TIPO DE BOLSA

Soluciones avanzadas para la fabricacién de bolsas plasticas y sobres de papel con burbujas de aire,
Equipos confiables, de alto rendimiento y facil operacidn.

HT-600/800/1000

MAQUINA PARA BOLSAS CON BURBUJAS DE AIRE (CON PLEGADO)

Equipo para la produccidn de bolsas plasticas con burbujas de aing
oon sistéema de plegado lateral

PARAMETROS TECNICOS PRIMCIPALES

MOHLD HT-§00

wilis
Bl OFCIONAL: ANCHO MAXKIMO £ rrem

besa organiradora

sesbomatecs de bolia LEHGITIID MAKTMLR 504 e

CAPACIDAD DE PRODUCCION 20 - 120 peman

POTERCIA 3.2 W

PESD DE MAGUSHA iT

hama Debade 8 rrores a8 e S0 L Spaled Pl P L8 Mool i WAl fub’ B TabRral T 06

B2} HT-800/1000

MAQUINA AUTOMATICA PARA SOBBES DE PAPEL KRAFT
CON BURBLLIAS DE AIRE

Equipo profesional para la fabricacién de sobres de papel kraft
laminades con burbujas de aine y otros materiales compuestos

PARAMETROS TECNICOS PRINCIPALES

Lt MAGQUINA DE ALTA
PRALRALTR HT-808 HT-1000 T Y VELDCIDAD
VELOCIDAD DE PRODUCOION (SAMPLE LINEA) 100 = 200 parsrmen B = 150 P APLICACIONES:
VELOCIDAD DE PRODUCTION (DOBLE LiMEA) 200 - G50 P rrin 160 - 320 pesimin @ Fabincacidn de sobris de papel kraft
ANCHD DE BOLSA & RO M % 1000 mem Iarnirades con burbailaa de sire,
LONGITUID DE BOLSA < TE0 mrm £ G5 mam baliss compineilad de alumins
ANCHO MAXIMO DE PLEGADO % 1500 mm % 1800 mm 0N Beirien 1 i
DUASSETRC MAXIMD DE DESENRILLADD 1500 mm 1500 memn US0:
PUTERCH, TOTAL £2 kW 8 kW @ La miguena &t ideal para produci
FESO DE MbGUINA 5000 kg BOGO kg sobres de paped kraft laminados
DIMENSA0MES DE MAGLUIMA [L = W x M) 10000 = 800 x 3800 mim 13600 x 3000 x 3400 mm Con Dubijas oo ke, Doliar
compurilan de dlemEnio con
ey Dl § B P Ter S, il SR o O LN PR B i S, DT, [ T L P B Burtulan y otros matenales similares
72 BENEFICIOS ~T, ALTORENDIMIENTO CALIDAD SUPERIOR TECNOLOGIA AVAMZADA FACIL OPERACION AHORRO DE MATERIALES SOPORTE TECHICO
Ig* CLAVE =] Produccion ripida Exilado preciso y acabado @ Sinternas sutomdticos y contnol [}b Irfteviar intuiths y Euako Optimizaciin de recursos Aol i SR

y ostable, profesional infpligente. mantenimiento. ¥ Feclucciin de despesdicios. posivents garantizados.
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TECAROLOGIA DE VANGUARDIA PARA PRODUCCION DE PLASTICO Y RECICLAJE

OLSEADORAS

MAQUINAS PARA BOLSAS PLASTICAS

TECNOLOGIA AVANZADA PARA PRODUCCION EFICIENTE Y DE ALTA CALIDIDADB

e | » Ahaprecision roe Produccion eficients Facil operacion Versatilidad
ﬁ Sellado, corte y plegado &ﬂ Maedr vilacidad, manod IFbarfaz intuithe y Compatibles con distinios
con maxima exactitud COnELETDL mads rendimisnio mandgnemegriba accesibn materiales y formatos

B Hr-crFa 7] HT-600/800 ) HT-800/1000

MADUINA PARA BOLSAS COM MAGUINA PLEGADORA PARA MAQUINA RAPIDA PARA SOBRES
SELLADOD EN CALIENTE ¥ CORTE FRIO PELICULA DE PE 7 PP (BORINA) CON SELLADO LATERAL

Equipd profesonal para i productitn Eapo para plegado putoMmEacD de Ecpusps profeganal pars I peodaccidn o
de boleas plisticas con sellado en pelicula da PE [ PP en rallo sobees con sellado laleral de sha velocidad

cabpnie y corte e Fi L
4

-

LINEA SENCILLA (PEGADO AUTOMATICO EN SPRAY)

£8 HT-800/1000

MAGUINA RAPIDA PARA SOBRES
COM SELLADD LATERAL

Ecpuips profesasnal pars i produccisn de
sabeed com sellads Labevsl de sRa welocidsd

HT-GFQ

H‘I}UIHA PARA BOLSAS CON
SELLADD EN CALIENTE ¥ CORTE FRID
Equiips professonal para is produccitn
de bofeas plisticas con sellada &n
calienie y corte en frio

o

e
LMA CAFA DOBLE CAPA LINEA DOBLE (PEGADO AUTOMATICO EN SPRAY)

PARAMETROS TECHICDS PRINCIPALES (SERIES GFO) PARAMETROS TECHICOS PRINCIFAL ES BOOST0O0E0)

PARAMETRD ¢ MODILO HT=-GFO600 HT=-GFOB00 HT=GFOI000 HT=GFOYI00 PARAISETRO | MODELD HT=800 HT="100:0

AMCHO MAXEAD DE BOLSA 550 mm 5l mm 50 mm 1150 mm YELOCIDAD D PROOUCCION 40 = L0 pEalmin 40 = T penimin

LOMOITUD MAXIBMA DE BOLSA Vo0 e 0K 1 200 i L0000 i ARCHD DE BOLSA 25 = 1B Fim 55 = ¥B0 mm

WVELDCHRAD DE PRODUCE0N 10 = 120 pESman 0 = T20 pomin 30 = 1} peafmin HP = 130 peafenin LORGITLAD DE BOLSA 60 - 600 mm 60 = S0 mm

POTENCIA TOTAL L3 kW LS kW L1 W 1w POTEMCIA TOTAL 22 kW UL

PESD DE MACHLITNA 00 kg B0 kG P00 kg 10 kg DIRENGIONES DE MAGUSNA [L=fnH) 50 = 1550 1640 mvn FE7 01550 160 mm

DEBAENSIONES (LEAxM) S0 1 300 1 S0 ey s 1500 1 800 v S600= 18001700 e A0 T = 1800 mm PESO DE MADUINA 1500 g 00 kg

—

gty Debstn & meaporat Ui el S el O L Sl P Al DU TR DT Tl OH P et Bl SRR BT R Moty Db & SSaB] ThO Tl B I R W S L PR P 7 O e PTG, DS e b TR T R

SELLADD PRECISO o FUERTE ¥ DURADERA L FACIL OPERACION "‘"-I BAJO MANTEMIMIENTO
b ] 0 I M PO D 5l iI } g - sligente y ""H"'Ir Liseio oplmize ¥ 3

B
ad LN
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TECAROLOGIA DE VANGUARDIA PARA PRODUCCION DE PLASTICO Y RECICLAJE

MAQUINAS PARA BOLSAS PLASTICAS

TECNOLOGIA AVANZADA PARA PRODUCCION EFICIENTE Y DE ALTA CALIDAD
0 &

HT-ZIP-55/65

FACIL OPERACION

IlarTar alunle's
ranErEls: gencillo

PRECISION SUPERIOR

Coate. il ads i plihgaetia
B0 Mk saneltue

RLTA EFICIERCER

Manod procutckdn
£on MRl Consuma

©

MAQUINA PARA BOLSAS CON CIERRE (ZIPPER)

MAGUINA SOPLADORA DE PELICULA % 3"
PARA BOLSAS COM CIERRE ==
Equipt para b producciin di pelicula E E
soplada para bolsas con ciera Tipo Zipper |
B ml

HT-800

MAQUINA AUTOMATICA PARA BOLSAS CON CIERRE (ZIPPER)

Ecuepn miomitcs pars W Tabeicacadn de Dol Con calng D
e il wedosking

PARAMETROS TECHICOS PIINCIPALES ¥y
. -
VOLTAIE TN - h
AHCHD MAXINGD DE BOLSA B " -“-ﬂ .
LOMCATLID DE BOLEA 50 - T mm ey . |
ESPES08 OF BOLSA 1- 10 mm ] |
POTERCL TOTAL LT '
CURBEIEIONES (L AxH]} SO0G s | 300 w0 10N F
PESD DE MADUBM 2380 kg

SELLADD PRECISO Y RESISTENTE

o finmse, wnilormm §

VERSATILIDAD

Compalibles oon datintos
PR i y Pormaien

€ HT-500/800

€5 Hr-Bs00

MAQUINA PARA BOLSAS 'h MAQUINA FABRICADORA DE GUANTES
COM FONDO DE COMPUTADORA DESECHABLES (DOBLE CAPA, AUTO DESECHO)
Bquipn para la fabricacion de bolsas Eryuipo poea la fabricocidn de guantes Y
o oo de sefio relorrado (- desschablos de doble capa con
sttt desechn de mabernal

HT-400x2C/450x2C/500x2C

MAGUIMA AUTOMATICA DE ALTA VELOCIDAD PARA BOLSAS TIPO CAMISETA
Expuedd Snloamdticn o alts velos st ars L Aeic a6 e Eodlaic 10 Lamvasty
[T Skt }, o sk oo § pors

APLICACIONES:

el pors Erleds fivmeco y porte de oy
IS Caifmir | = orildil ot Wi ie
gl i MDPE. LDFE v oiros.

CARACTERISTICAS:

= Clewmfin e b [ B bsllachor DR i) Lo 2 i eminatised.
« Coibl g ta orgined y conten

r Fptou il th @l [o-brmi Juir'd Fopiiade 7 (0

= Carirsl Feaie Tulpl oo Pl T

v B pds potordi-cn o Praiier ol —atrrel

g NS o P M DSy TR T

s  wiruturs robuats operscesn wcabie 7 D maedo

v P g de Lt ) marsemsrsrdy

REMOIMIENTD ¥ CARACTERISTICAS:

b Cragai®eii 400 | [ i ekl V¥ Pl g (oA Tl b @S e el e farild
Bl i pader i e il e )

o b P S T 0 el PN O T [ feE R PR
o ] L M Gl SRR BT b P el i el i, il (e T W L

1 Corrrol arvfsrtepd_ Tl o W00 TITREEE & Dalgh Tomse i,

i Mg arly pacrmdoes & Frgpbg & maerad

B R cgrrbict i raPep O s b e e AL e Pl ATt L [
il P s

B Dbl b M ol Bl Gl o Pl B TG G D dered. BB b T
S ST IFRATD [ i P el

T Selipdr laierm deatais s S Sr e s B el 1B el s Pl

B Gy G tesfadior jf fod e reliiairet oS, PlLabt AR SRR PO e b e

B el TR p LT Ml e Pk Bl resd i il T TR e gaA

PARAMETROS TECHICOS PRINCIPALES

ESTRUCTURA ROBLUSTA

prade [

WSO L HT - A3a3T H T =500u3C
ARCHE Rl TIRACY O IO, A pT T T LT T— Pr T —
LOMSITUD DE BN 58 [Ty E 0N [N J5 e
WELDCIDAD O FROCUCTEN 101 - T e e [T Iy — T, ey a—
ESFES0R DE PELICULA (L0008 - DY £1008 ~ B B5% rwm 6 0ol - B
POTEMCLA [EL MOT DR PRIMCIPAL 15 bW 15kw IS

POTTHCLA TOTAL iRt 1 Bo i

PRI OF SIRE 7 kg {0 emin g (00 Ml 7 gforr' T M)
DUARSETRO WAN CEf DESENACLLADD  B00em B B e

PEEC O WLACH LA IO kg 300 kg 23 g

el WS Gl M RALT S ke D TG = 00w 1 e TO0G w TR = 1R pes PO v 1700 = 1 e

MAYDR RENTABILIDAD

L et s s

FACIL OPFERACIUN B0 MANTENIMIENTD

biwd para

il

parbrwiros IScns o posden Carmibss B0 preyveg avon




METN\AMNCHINERY

TECAROLOGIA DE VANGUARDIA PARA PRODUCCION DE PLASTICO Y RECICLAJE

BOLSEADORAS

MAQUINA AUTOMATICA PARA

CORTE Y REBOBINADO
VERTICAL

TABLA DE CONSUMO ENERGETICO

Comepriion de frecwenca del host | Congumo de energia

12860 T208%
[T = |

bictores de tracckin | Comaumo de enegla

SERIE HT-LFQ-900/1100/1300

1,760 20.04%
[ madeec a5
APLICACIONES Lests de mibcueas | Consumo de ererga
1.200 6.72%
Esta maquing es adecuada para cortar y rebobinar matenales D
coma celaln, PET, OPP, CPR, PE. PS. PVC y otros materiales Cortrol e Wermpeeatura rona 1 | Comuma de enevgia
Nexibles. ldea para la nousina el empague IMonegion, 0010 OUOS%

etiquetas y electrdnica -

Cortral the tempedatuia rond 1 | Consuma de erengia

0.070 0.06%
L

{{:} CARACTERISTICAS PRINCIPALES

« Corle precico y rebobinado automdtico de afta velocidad

Coritrol de tempetriura rona 2 | Consumo de energla
« Control de tensidn avanzado para un acabado uniforme.

0010 DLD&%
« Sigtema de control PLC con nterfar tactil 1sci de operar [
= Estructura robusts y estable para trabajo continug Cortral te Womperatull 1ora 5 | Consume ot ereng-s
« Compatible con muiltiples matenales y anchos de rolln, 0.000 0.00%
i
PARAMETROS TECNICOS PRINCIPALES Control & tompaiaturs rora & | Consume de srerga
Q.000 0.00%
MODELD HT=-LFO=-AT00 HT=LFO=-A1100 HT=LFO=-A1300 '
ANCHO MAX. DE BOLLD MADRE T0O0 mm T e 1300 e
DAAME TRO MAX. DE BOLLO MaDRE 0 &0 & &0 v @ E00 e
ANCHD MEN. DE BOLLOD FiMAL 30 = &00 mm 30 = &0 mm 30 = 1. 200 mm m ° | Il
VELDCIDAD DE CORTE v REBCHS MATDD 5 = 160 m/rmin 5 = 160 mimin 5 = 160 muvrin - e W
TOLERANCLA DE EPC £ & 0. mem £ 2 0.5 mm £ 2 0.5 mm
ALTA YELOCIDAD CORTE PRECISO ESTABLE ¥ DURADERA FACIL OPERACION
POTEMNCIA TOTAL 2.7 kW 1.5 kW 1.5kW
RiFmenta la productaecied Saterma de corte de alla Eatruciors robusds s irerfar whultwa con
PESD DE LA MAGUINA 1500 kg 1""‘“;“; 1600 =g ¥ 1t E Nemaon preomidin puee s un acsbado O B G CorTlanios coarral PLC y paentilla

DIMENSIONES CENERALES [LaAsM) 2000= 11101400 2000=1110=1400 mm 2600%1110= 1400 men 0 prOCUCEN pertectn confiatie Ll




METN\AMNCHINERY

PLASTICO Y RECICLAJE

TUBERIA

LINEA DE EXTRUSION PARA

TUBERIAS DE PE

LINEA DE PRODUCION DE TUBERIAS PLASTICAS

TECAROLOGIA DE VANGUARDIA PARA PRODULCCION DE

Linea de extrusion de alto rendimiento para la produccion
continua de tuberias de PE (HDPE/MDPE/LDPE) con
didmetros desde 16 mm hasta 2000 mm.

Disefada para ofrecer alta eficiencia, estabilidad,
precision y larga vida datil,

@

APLICACIONES
» Abastecimionto y distribucion de agua
» Dvanape y sleantarillado.

= Conduccitn de gas,
& Proteccibn de cables aléctricos y de comunicacin

FLUJO DEL PROCESO

= Riggo agricola o industrial

« Mineria e indusirin en goneral,
. - oo I Unidad de
de vacio enfriamiento iransporte
COMPONENTES PRINCIPALES Y CARACTERISTICAS PARAMETROS DEL PRODUCTO
EXTRUSORA DE TANGQUE DE VACID TANDUE DE ENFRIAMIENTO UNIDAD DE TRANSPORTE Rangs de tubsedia (mm) Capaciind de salids (gt
UM S0L0 TORMILLD 3 i
| AT o 3 PES3 16 - 63 150 - 300
¢ S 2 ' G TR T PE110 20 - 110 220 - 360
- . Bl M R PE160 50 - 160 300 - 440
: : - z PE250 75 - 250 360 - 500
. 1. Dipositive de succhiin de tubevins i i = -
1. Estrucisra espiral del barrd 1, Rufriger soun fusrte pars cakbe sdor % Fiioa e e s gl ; E;Ta.nl.q:m #-:r:ud-t fuberias PE3IS a0 - 315 440 - 540
2, Disefo especial de tomillo 2. Major soporte para tuberia 3. Boquilla de pubverizacitn de calidad 2 s i MIE"EElh* il FEASD 110 - 450 500 - 800
3. Calentador de cothmica 3. Sdenclador 4, Dispositivo de ajuste de soporte 4. Dispositive o sluste 08 seports PESID 250 - B30 640 - 1000
refrigerado por no 4. Vihula de alivio de presion e Rubsaria B Tl PEBOD 315 - 800 800 - 1200
4. Chja de cambios e aha calkisd 5. Dispositivo de soporie de tuberia 5. Disposilive de soporio de tubsiis PE 1000 400 = 1000 1000 - 1500
PE1 300 500 - 1200 1204 - 1800
CORTADOR ENROLLADOR MATERIALES APLICABLES PE1600 710 - 1600 1800 - 2400
‘ g.l -" | A . ; PE2000 800 - 2000 2400 - 3000
'-‘"‘-H—. h._.. I r*-‘-'_ ek e Mota: La capacidad de salida puede variar segun e material, disefio de tornillo
Py sneollar L tubaria sn rodila, Tl | ."F_!,_i ik ¥ condstianas Ao operacion
1. Disposithe do sujecsin mrsal de alribe pnar g frariort Mo rsktente . o ]
LOPE LLIOPE

2. Ajuste doe altua central
3. Serra ¥ hoja enteshcambiables

ALTA EFICIENCIA
Procieccicn continua
ey che aftn velocidad

b GUNES P tubeiried de menad di
1 V0w, Thin aelacidn ursca y aslacisn
diakde s slegin

ALTA CALIDAD
Tubarias con excabents
redonder v acabado
SLipEriscin

FACIL OPERACION

Setema de contngl PLC
intuithvo v automatirasdo

BAJO CONSUMO

Deisaen ehchente para
ahorrar enoergia

SERVICIO COMFIABLE

- . Wit s
St ticricn profieponal

+«52 444 398 3200

San Luds Potosi, Maxico

B

v repuestos dispondsles

WA, IMHE LA FmieT Y¥ACEHTLITIX

pmsrtamachinery.comums




IAMINA DE. PVC

Y PL.

METN\AMNCHINERY

TECAROLOGIA DE VANGUARDIA PARA PRODUCCION DE PLASTICO Y RECICLAJE

LINEA DE PRODUCCION DE

LAMINAS DE TEJAS ESMALTADAS

PVC / UPVC / ASA / PMMA

Lirvea de produccién de alto rendimiento para la fabricacion continua
de laminas de tejas esmaltadas con estructura multicapa, excelente
resistencia a la corrosion, aislamiento térmico y larga vida util,

PRODUCTOS FINALES

©) 5 W,

RESISTENTE AFSLAMIENTO PROTECCION LARGA
A LA CORMDSION TERMICD 1] WIDA. UL
FLUJO DEL PROCESD

Extruscra Mcsicle Formadars Cortadons s
e FaTuiade e ey Apliprient

& Extnenors de doble tornilio conico pae b capa de PVE

{# Extrunors de un solo 1ornilio para la capa die ASA

(£ Equipoy malde tipo T

& Miguna de moldeo

G Mliguing de o

& Bavtidor de apilamisedo

{5 Servech de guis S Brmules o SUmEnTED ¥ (Smes de maters primas bita

Anudilin y diiehd peofelcnil conikbiiindd & Codln oF produichin i o rendimlanith 36l aiubisd

-
L™

COMPONENTES PRINCIPALES Y CARACTERISTICAS

EXTRUSORA CONICA
SJZ80/156 0 5J792/188

o Moo prenopl o Jits el Enci
= Cilindin de tornllo de 3RO

MOLDE DE EXTRUSION

& Tigan T-0%4 o ceodor de pesrha
G PO e el O EnAGr

duge s HFFHD & fuper & Pl eapep, Cremasie
o By eficiencis y s vids (ul u [hriarfsny ifef 4ofevaide o AT Oty
e P frafmer s
IMAGENES DETALLADAS

| |
-

|

Extrusora conica
SIZB0 56 o SA292N 08

Maolde de extrusiin

Miquina formadora
e togas esmaltacdas

Fipmr=a e

|
._'.- —ip
PARAMETROS TECNICOS PRINCIPALES
MAQUINA FORMADORA CORTADORA DE LAMINAS _
DE TEJAS CORRUGADAS Tipo de maquina
DE TEJAS ESMALTADAS Modilo SISTAS/112 SIST65/112080/156
ESMALTADAS aquas abajo
Aplicabile ! ) ¥F-300-600
Ancha e s YF-300 2 600
Ancho madximo
1 N |
Extrusora SISZ53/128 SJ5265-132 el )
o Blitndo B Fvarda § Seatemo P pang e L preghain del ooele . »1 700 24
e e D o Métoaio de Do Con R 88 e Capacidad S 160 m* 24 horas 300 - 600

= Moo o Frvimartn Rovionlsl
e 01T KW
= Chpsengoicen HR de UL

Conadora de Limina Bastidor de
dr tejars corrugadas apilamiento
esmaltadas

La linea de produccion de laminas de tejas esmaltadas de PYC, UPYLE,
ASA y PRMMA ge utiliza principalments para la produccidn de tejas de
PESina compuesta multicapa de PYC+ASAPV, tejas esmaltadas,

con especificaciones de ancho de BB0 mm y 1050 mm o personalizadas,
¥ espesor 1-3 mm, paso 220 mm, 250 mm.

La capa de PVC se praduce con una méguina de extrusion de doble
tomillo odnigo SIZB0M 56, b capa de ASA & extruye COn UnG Magquina
dhe extrusitn de un sobo torndllo 5050, equipos vy molkde tipo T, maguina
de molded, mdquing de corte y bastidor de apilamienta,

Servicio de guia de formulas de suministno y compra de matena prima
basica, Andliss y disefo profesional considlerando o costo de produccian
y el rendimiento del azuleja.




METN\AMNCHINERY

VANGUAKRDIA PARA PRODULCCION DE

IMPRIZSION

MAQUINAS DE IMPRESION FLEXOGRAFICA Y GRABADO

TECNOLOGIA AVANZADA PARA IMPRESIONES DE ALTA CALIDAD

TECAROLOGIA D PLASTICO Y RECICLAJE

Eficiencia

Disefio robusto que neduce
desperdicios y coslos

Versatilidad
Comipatibes con multiphes
rratadinles v SUSIFaloL

Alta velocidad
« Mayor productividad

¥ MEnOr iempa e chelo

Precisidn superior
bmpresicnes nitidas y
colores consisienies

©

MAQUINA DE IMPRESION FLEXOGRAFICA
DE ALTA VELOCIDAD

HT-ASY

MAQUINA DE IMPRESION POR GRABADO
DE ALTA VELOCIDAD (COMPUTARIZADA)

Equipo de impresidn por grabado de alta precisite MODELDS DISPONIBLES:

pata materiales fleaiblis como pilicula plitca, = HT-4600
beda no ejicla, PYE, cuero sinbético, paps, * HT-2600 « HT-4800
papal shaminio, enire otroa « HT-2800 « HT-41000
= HT-21000 = HT-41200
PARAMETROS TECNICOS PRINCIPALES = HT-21200

MOOELD i M T- ASYRO0 - AW
AHCHO DE IMPRESIS 00 BOOrren 100 1 20mm

DLAMETAHD OFf RODELO DE paPRE S0 130 = 300 e 120 = 300 mm 120 = X0 mm 120 = 350 mm

ANCHO MAY. DE MATERILL 00 EXeren D0 8200mm

S R R o pre S S MAQUINA DE IMPRESION FLEXOGRAFICA

PHARFTES i _— _— — —

VEL CCICUAD [N IOPRE S 100 - Tiimymin 100 - Hademimia 100) = 1 Bfhemuivmsin 160 = | Rrmimin TIPO C1 (TAMBOR CENTRAL) = ﬂ E
KA TO00 DE SECADD Cabelaccitn shcncs | pe cabonie .
POTEMCIA TOTAL B0 kW 5 W S W 15 ew

PESD DE LA LUATRENA 6500 g 1 a0 by 19500 kg 20 (00 ey

[HMEMSHOMES [Ludsh) 1APO0NFEO0NTS00mm 10600477008 2500 men 15000 ORS00 M 1500 11005 2S00 e

HT-AYS-B600/800/1000

MAQUINA DE IMPRESION POR GRABADO

PARAMETROS TECHNICOS PRINCIPALES

2 MOBELD HiBATan Gf AMIHE O DULLETED DE ROGRLO VELGERADOE gancomppplaca  POTEMCI HAMENSIORES DE LRSS
— A SRL R COLORTE RAPEE S O BPHE SN AP 10 TOTAL [LnAsH]
= “%i I'? HT-2600 2 BOmm 200 - 1200mm % - 100 mimn 1 Tamm 7300 1800° 2100 men
: Y = ol -‘:l ¥ HT- 2800 H BOOmm 300 - 1200 mm % - 1EGmimin 2 3 mm 3007 180073 100 mem
F O - HT-21000 ] 100G mm 00 - 100 § - 10K mmin 7. Hmm 330G TR0~ 21 00 mren
- HT-21200 7 1200mm 300 - 1700 e % - 0 P 2 Hmm TI0G" 24007 T 1040 rrem
T 40 l R 00 = 1O e § = 1K R T OO TR0 T I00 500 P
HT- 48050 i RO i = 100 e i = W Py 2 Mmes SO0 000 T F00= 4500 s
MOOELD IT-A% i s HT-41800 n 1000mm 300 = 100 % = 100immin 1. e OO0 00 TR0 500 e
AMCHO DE IMPRESION AR - i HT-41300 & 1 200mm 300 = 1 M § = 10imdmin 2 M OO0 FA0C T 200" 4500 mm
DUAMETAD DE ROCALOD DE RPRERGN 200 = ¥50emen 200 - £50 mm 20 = 430 mm HT-§1000 & 10604 mem 3Kl - 1A e & - 10 mstmin 2t B0 200 T TO0 S 1B e
AHCHC BUAT. D MATERIAL 00 0w 1000 mery HT-&1200 b 1 200mm 300 - 00 % = 1E0immin 1 Hmm 0" 280077 100" 5100 mem
VELOCIIAD DE aPRESION 0 - Bmdre - Bimimin £ - B
POTENCIA TOTAL AW T SR
VENTRLADOD® DE SECADO 01 WV ™ o el Ee b
POTERCLA DL MOTOR 17N 17 5% 1TNW
PESD DE LA MUAIMA 16000 gy A9 kg 100 hig
HMENSHONES CERESALES (Lekst) 9800 » 1308 = 1708 mm 43080 5 1300 = 1700 men 4808 § 1350 ¥ 1700 mm

IMPRESION DE ALTA CALIDAD BAJD CONSLIMO ENERGETICD ESTRUCTURA RDBUSTA

©)

Mhrtn: Dhirbacds @ Frafrermil o 5 1 abrid nl (b L Ul v o = i [LE

Colones vives, regisiro preciss Tec ra trabajo continuo Companenle

PRODUCCION DE ALTA VELOCIDAD
-{ Imprime mads & menod Tempo

con manma estabilidad

y detalles nmtidos COSI0S operalivod Tl Narmbe




METN\AMNCHINERY

TECAROLOGIA DE VANGUARDIA PARA PRODUCCION DE PLASTICO Y RECICLAJE

AUXILIARLES

EQUIPOS AUXILIARES Y DE PROCESO

SOLUCIONES COMPLETAS PARA UNA PRODUCCION MAS EFICIENTE

i -
AFg, T

AUTOMATIZACION CALIDAD SUPERIOR ALTO RENDIMIENTO “/’ VERSATILIDAD
ﬁ Mzyor eficiencia y @ Equipos confiables parm Dizefipdos para masma Soduraes B difereries
controd ded proceso resultados congestentes. producbradad Maleises § MphiiCine.

[0 HT-LFQ-900/1100/1300

MAQUINA AUTOMATICA DE CORTE ¥ REBOBINADO VERTICAL

EQUIPOS AUXILIARES PARA LINEAS DE PRODUCCION Y RECICLAJE

Ecpuges adetuads pars oelolin, PET, DPP CPP. PE, PS, IVC 5 odncs maleriaies h
Nenlbles. deal pada b wduitria del ercagus, mmgreiatn ¢ elecinimda
PARAMETROS TECHICOS PRINCIPALES o
L]
HT-LMG-A0 100 HT-LG-A1380 i
A Bk B bk TERRA] TR et 1 135 e S ey Lt
L s i i SECADOR DE AIRE MEZCLADORA DE ALTA
Bl TRS bblic B ISR 3 e 8 e 5 e e | Dpagenal) VELDCIDAD
VRGOS Df CONTE v REBDlshul) & - lid i - T e § — bl e ot Air Drper Plastac Mincireg Grarsalafion
104, ERARTLL Of 5Ty t 135 mm FLET § w08 ey
[Lafit =T R i T PTw W LFd-15 .
i
i Tl . S LA FE e T i L D T . O | B Sl rlr *'!

T T R R T e B o B e P e e

(2 HT-1300

MAQUINA DE CORTE ¥ REBOBINADO

PARA CINTA BOPP , M 1T . ’

[puapo para corte ¢ rebobaadn de crga ROMP Hi.mIHlD?lim ENFRIADOR INDUSTRIAL TORRE DE EMFRIAMIENTD

con NStema e Ay precisidey iensiin astabiy 1 EN LINEA Irntiratriad Chuliad Witet Towe
Ry Ot D

PARAMETROS TECHICOS PRIMCIPALES

BOOAL G oY - 1 i _..rﬁ
AN bk B WATERAL § A0 q 1
Dok ehd T LA O A B 700 I
DRb TRO) WTERCH DS, ML 17 - fme s
ST DA iy 200 e I | "ﬁ"
PSR BL EETE i = 1 e .

DR P O LA 3 s si e 3
T T LETTT

PUMZONADORA MOLING PLASTICO

iy (Dtmcy @ e ) b e 8 soerwag 09 8 TR mm
! 1 Prastic Gnnd Machers
R L P TR . P g b Dl Hydraider Prasssn Fumc her it
HT-302 g w101 ' HT-202 _ =
MAQUINA DE CORTE ALIMENTADDR M&QUNA DE CORTE
AUTOMATICA AUTOMATICO DE MIBESTRAS

DE PLASTICO EXPERIMENTAL
Expirasieisl Plagts Recysling Maches

PROCESO INTEGRADO — (j CALIDAD ¥ COMFIANZA ¢ SOPORTE TECNICO REFACCIONES DISPONIBLES

E cpuipars clise nkes de afa calidsd 7 5 A ) [hsponibilicdad de

Iraliaar en i [ the o] F e il - wida utd ' wersiriabis - o ile] Pl FEnor e

[ St Dobfimis i Peoboce B SbEfetih. o BT VR O L a5 P SRS 1O nlird Ensh i LB 359 s i




